First for Steam Solution




Catélogo tecnico simplificado

Desarrolliando, fabricando y garantzando las mas avanzadas soluciones



bienvenido

A continuacion descubrird como Spirax Sarco desarrolla, fabrica
y garantiza las soluciones méds avanzadas para la gestion de sus
racursos anargéticos y productivos.

Se presentard informacion bésica sobre nuestros productos

y serviclos asl como decenas de tablas de consulta rdpida
que facilitardn su orientacién para seleccionar &l recurso a la
medida de sus sistemas y procesos.

Cortamos con el mayor y major equipo formado por
técnicos e ingenieros listos para solucionar sus dudas sobire
cualguiera de nuestros servicios.

Cusnte con nuestra méxima tecnologia a su lado desde
este momento,
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Nosctros
Trampas Termodindmicas (TD)
Trampas Tipo Flotador y Termostato (FT)
Trampas de Cubeta Invertida (IB)
Trampas Termostéticas de Presién Balanceada (BF)
Distribuidores de Flujo Universal (DFL)
Trampas con Conexidn Universal (L)
EasiHeat
Sistemnas Ensamblacios
Vilvulas Autoaccionadas Sarie 25
Vilvulas Autoaccionadas Serie 25 para Vapor
Vélvulag Autoaccionadas Serie 25 para Aire Comprimido
Valvulas Autoaccionadas Serie 25 para Liquidos
Véhulas de Saguridad (SV)
Vélvulas de Accidn Directa
Véhlulas de Control
Viélvulas KE, Controladores, Actuadores Neumdticos
y Eléctricos, Posicionadores, Convertidor de Sefial
Dimensionado de Vilvulas KE para Agua
Dimensionado de Vilvulas KE para Vapor
Estacion mezcladora vapor-agua
Bombas de Condensado
APT 10414
Vélvulas de Blogueo
Filtro Rotativo Autolimpianta VRS-2
Filtros Tipo Y
Vilvulas de Esé
Vilulas de Retencidn
Mirillas con véhula check
Eliminador de aire
Filtros para uso culinario
Separadores de humedad
Silenciador
Sistema Spiratec
Isolation Jackats
Vélulas de Pistdn PFE1G
Datos y Tablas Técnicas
INGAP
Mantenimiento
Cursos
Contacto-Oficinas de Ventas




NOSOUO

Spirax Sarco proporciona en todo el mundo experiencia,
soluciones y sustentabilidad para el control y uso
eficiente del vapor y otros fluidos industriales.

Durante mas de cien anos Spirax Sarco ha
proporcionado a los usuarios de wvapor
Experiencia, Soluciones y Sustentabilidad
para mejorar y mantener los sistemas de
vapor de los mas diversos procesos
industriales.

Es el lider mundial en control y uso eficiente
del vapor y otros fluidos industriales.

Spirax Sarco - Una Vision General

Fundada en 1888, Spirax Sarco tiene su base en Chaltanham,
Inglaterra desce 1837, Es una empresa hiitdnica y cotiza en |a
bolsa de valores de Londres desde hace 40 afios. Cada afo
Spirax Sarco ha demostrado un fuerte rendimienta financiero
y continda la expansién de sus negocios por el mundo en-
targ, con mas del 30% de sus ventas fuera del Reino Unido.
Establecida en México desde 1948, fiens su matriz v planta
ublcada en Santa Catarina, N.L., produce el 60% del total de
su linea de productos oparando bajo al sisterna de calidad IS0
2001:2008 y el resto son equipos importados de sus afiliadas
en Inglatesta, Francia, lalia, Brasil y Argentina.

Spirax Sarco - En el mundo

Contamos con 4,500 empleados en
ncluyendo 1,800 ingenieras de ventas
Tenemos 43 emprezas en 33 palses dedicadas al usoc
aficiente dal Vapor.

Loz 35 centros de formacion estan dedicados a compartiv
conocimientos con los clientes. Dos an México localizados an
Maontemray y Civdad de México.

Contamos con 100,000 clientes que compran habitualmente
una amplia gama de productos pama proporcionar
soiuciones A los sistemas de vapaor v fluidos industriales,

todo el mundo,

Proporcionamos tecnologia

Cursos in Company: Desamcllados para la comodidad
dal cliente, atendiendo su disponibilidad y necesidades.

Curzos Regionales: Desarcllados para atender a los
clientes en sus propias regiones, facilitando de esta
manera la formacién especializacla en productos y procesos,

Documentacién en 30 idiomas: Documentacion de
productos y sus aplicaciones, folletos educacionales, con una
amplia cobartura de asuntos ligados al vapor vy ofros fluidoes
industriales, disponibles gratuitamente.

Caonocimienta de |a teoria del vapor y otros fluidos, productos v
sus aplicaciones; provectos industriales v eficiencia,

Le brindamos todos los tipos de servicio

Fabricacién v Control de calidad de acuerdo con las
rormativas IS0 9001 2008.

Investigacidn, provectos, desamrollo v pruebas con estdndares
intemacionales.

Dizafio, construccion y la puesta en marcha de este, asl como
soporta ¥ mantenimiento programado a tiempo y acorde a
Su presupuesto.

Buscamos brindarle slempre una entrega rdpida y eficients.

Garantizamos satisfaccion total al cliente

Soporte técnico slempra disponible.
Ingenieria de Aplicacién (INGAP).
Asistencia técnica autorizada.
Distribuidores Autorizados.

Unidades mdviles de servicios Autorizados.
Puestias en marcha.

Cursos y formacidn.

Auditorias y servicio pos-venta.




Productos - Spirax Sarco

+ Trampas y accesorics

+ Trampas de alta prasidn
+Valvulas de control
«Valvulas de seguridad
«\Valvulas para gas
+Filtros tipo *Y"

+Filtros rotativos

+ Bombas peristalticas

« Controles para calderas
+Medidores de caudal

s Controles de temperatura
+Filtros de canasta
+Walvulas macho

+ Controles de presidn

+ Humidificadaoras

+ Beparadores y tanques
de revapoarizado

+ Eliminadores de aire

*Bombas de concdensaclo

*Vélvulas de interrupeidn
y retencian

* ACCESOrios para tubetias

+ Gestion de condensado v
recuperaciin de calor

* Sistemas ensamblados

Sistemas Ensamblados

Sistemas qgue son disefados y montades por nosolros
desde al inicio hasta el fin proporcionando garantias de
trabajo eficiente para la satisfaceion deal cliente

« Controles de presian autoaccionados

» Controles de temperatura de accién directa

* Controlas con actuadoras neumaticos y eléctricos para
vapor v atros fluidos industrialas

+ Controladores de humedad

Control del medio ambiente

Spirax Sarco estda comprometido en el ahomro de energia v la
proteceidn del medic ambiente desde la trampa para vapor
mas sencilla hasta un sistema completo de recuperacion de
calor, para reducir & consumo de combustible. Spirax Sarco
posas una linea complata de productos de alta tecnologia
para mejorar |a eficiencia en todos los segmentos industriales.

El vapor es limpio

Cuando tenemos que transferir calor, el vapor es la
primera  opcion. Bl vapor es facl de distribuir
controlar, una wver acabado este proceso, e vapor se
condensa, transformdndose de nuevo en agua pura,

« El Vapar es impio

= El Vapor no perjudica el medio ambiante

Spirax Sarco - Mejorando la Eficiencia
de las Industrias

El aharra de energia es un procesas continuo. Spirax Sarco
ofrece a las empresas estudios técnicos para reducir el
consumo de energia y mejorar la eficiencia térmica para gue
tenga siempre un sistema eficiante.

Otros fluidos

Los conocimientos vy la experiencia de Spirax Sarco no 52
imitan al Vapor. La linea de productos Spirax Sarco puede ser
usada con agua u otros fluidos, como aire y gases.

Industrias

+Alimentacion y Bebidas

+ Farmacéutica

+ Petrogquimica

+Quimica

»Plastcos y Resinas

+Papel y Cormrugado
+Fdbricas de Alcohol y Azdcar
+Galderas

+ Lavanderias

Contactenos

= Teatil

= Malallrgica

+ Electronica

« Caucho y gomas

+ Horticultura

+ Industria Maval

+ Climatizacian
Hospitales/Hoteles

« Otras...

Entre en contacto an cualguiar lugar de Maxico por medio de
una de nuestras sucursales principales del pa‘s, Con solo una
llamada podrd obtener la tecnologla, serviclos v productos

Spirax Sarco.

Spirax Sarco Mexicana S.A.P.l. de C.V.
Francisco |. Madero Mo.280 Sur CP 66376
Santa Catarina, N.L. México

Llama al 01 800 84 SPIRAX

mercado.tecnia@mx.spiraxsarco.com

www.spiraxsarco.com/mx
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termodinamicas

Las trampas Termodindmicas (modelos TD) Spirax
Sarco estdn disefiadas para atender las exigencias
de la ingenieria moderna, presentando simplicidad y
eficiencia en el funcionamiento.

Muestras trampas tarmodindmicas tienan una sola pieza mdvil,
un disco de acero inocxidable templado. El cuerpo (420F) de las
trampas TD es también en acero inoxidable templado, lo que e
garantiza una larga vida wtil.

Todas las trampas son probadas individualmente en |a
fabrica, lo que asegura una conflanza total en su actuacion y
en |la calidad del producto. A pesar de sy tamafo reducido,
poseen una alta capacidad de descarga y pueden soportar el
condensado cormosiva y golpes de ariate.

Trabajan en cualquier rango de presiin desde 0.25 kgffom®
(3.5 psi) hasta 250kgtieny, con vapor saturado, sobrecalen
tado o aire comprimido.

Las Trampas Termodindmicas Spirax Sarco no presentan
pérdidas de vapor y tienen un consumo operacional manor
que los demas fipos disponibles, El disefo especial de su
nueva trampa aislante previens las pérdidas de vapor de |a
trampa cuando astd expueasta a la intemparie an dias de luvia o
mucho frio.

ISOTAPA Proteccion contra la intemperie

Matarial microfundido con canales de aire incorporados qua
garantizan el aislamiento entre la cdmara de la parte superior del
disco, lateral del disco vy el madio extarmno, protegiendo su trampa
de posibles variaciones climéticas, garantizando su funcionamiento,

Trampas Termodindmicas - Descripcién de los modelos * Pera vapor sohrecalentada

Medelo (1y 2) D i Conexiones (3) Material del Cuerpo Pre: AX Contrapresién
TD 42 172" ad" R Acoro InoK 420 barg B0%
TD 52 aatad RyB Acoro Inox 420 barg B0%
TDS2L 1/2"a 24" RyB Acoro Inox 420 barg B0%
TD8-52 172" ad" RyB Acoro Inox 420 barg B0%
TO-5-52 12" ad" aw Acaro Inox 42.0 barg B0%
TC-E® 28 ad" By B Acero Inox 42.0 barg B0%
TO-5-E 172"y 374" aw Acaro Inox 42.0 barg B0%
TO-5-E 1/2"a{" By B Acero Inox 42.0 barg B0%
TC-1464 12" R, By Sw Acaro Inox £3.0 barg B80%
TD &2 1/2"a{" R, By SwW Acero Carbono 62.0barg B0%

TD 120 1/2"at" FyB Acero Carbono 250.0barg ol



Curvas de capacidad para el dimensionado de las trampas TD
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a4r |G 3. Los modelos que tienan la letra “E” en su nomenclatura son para aplicaciones con vapor
1™ |6 sobrecalentado



rampa

termoainamicas

Las trampas Termodindmicas (modelos TD) Spirax
Sarco estin disenadas para atender las exigencias
de la ingenieria modema, presentando simplicidad y
eficiencia en el funcionamiento.

Muastras trampas termodindmicas tisnan una sola pieza mdvil,
un disco de acero inoxidable templado. El cuerpo (420F) de las
trampas TD es también en acero inoxidable templado, lo que e
garantiza una larga vida (il

Todas las trampas son probadas individualmente en la
fabrica, lo que asagura una conflanza total en U actuacion y
en |a calidad del producto, A pesar de su tamafio reducido,
poseen una alta capacidad de descarga y pueden soportar el
condansado cormosivo y golpas da ariata.

e l - Trabajan en cualquier rango de presion desde 0.25 kgiicm®
{ | (3.5 psi) hasta 250kglicmy®, con vapor saturado, sobrecalen

t \ | tado o aire comprimido.
- Lo . Las Trampas Termodindmicas Spirax Sarco no presentan
\ [--. pérdidas de vapor y tlenen un consumo operacional menor

L ] que los demds fipos disponibles. El disefo espacial de su

'“.____ rueva trampa aislante previene las pérdidas de vapor de la

trampa cuando asta axpussta a la intemparie an dias da lluvia o
mucho frio,

ISOTAPA Proteccién contra la intemperie
Material microfundido con canalas de aire incorporados qua

garantizan el aislamiento entre la cdmara de la parte superior del
disco, lateral del disco v el madio externo, protegiendo su trampa
de posibles variaciones climaticas, garantizando su funcionamiento,

Trampas Termodindmicas - Descripcién de los modelos

* Para vapor sobrecalemado

Medelo (1y 2) Diametro Conexiones (3) Material del Cuerpo Presién maxima Contrapresién
TD 42 1/2"adi" R Acero Inox 42.0 barg B0%
TD 52 a8 ad" By B Acero Inox 42.0 barg 0%
TDS2L 1/2"a /4" EyB Acero Inox 42.0 barg B0%
TO-8-52 12" ai" By B Acero Inox 42.0 barg 0%
TO-3-52 1/2"adi" W Acero Inox 42.0 barg a0%
TC-E* e ad" Ry B Acero Inox 42.0 barg a0%
TO-3-E 172"y 34" W Acero Inox 42.0 barg a0%
TO-5-E 1/2"ai" Ry B Acero Inox 42.0 barg a0%
TC1464 172" R By SwW Aoaro Inox £3.0 barg a0%
TD 62 1/2"ai" R, By SW Acero Carbono 62 0barg a0%

D 120 12" aqi" Ry B Acero Carbono 250.0barg 50%%



Curvas de capacidad para el dimensionado de las trampas TD
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1. Los modaios que tienan la letra “S" en su nomenclatura incorporan un fittro an el cu-
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3. Los modelos que tienen la letra “E” en su nomenclatura son para aplicaciones con vapor
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[rampas tipo

lermostalc

Especialmente disefiadas para mantener &l espacio
de vapor libre de condensado, las trampas de tipo
flotador se ajustan autométicamente a cualquier
variacién de condansado, por descarga continua.

Se pueden suministrar con Eliminador de Alre Termostatico
(TV) v astdn recomendadas para e drenaje de Intercambia
dores de Caloren genaral, serpantines de calefaccion, marmitas,
reactores, calentadores, generadores de vacio y evaporadores
an la industria azucarera, ademés de aplicaciones donde hay
significantes variaciones en la carga de condensado.

Cuando Incorporan un dispositve antiblogueo por vapor
(SLR), son indicados para al dranaja da radillos secadoras an la
industria textil, papelera, petroguimica vy otros 2 equipos.
svitando el problema de blogueo por vapor an las trampas.
La linea de Trampas Tipo Flotador incluye los modelos
CA-14, especificos para el iframpec de alre comprimido.
Los modelos de la sera FT-14, FTD y FTE estan
fabricados en hiemofundido, con interiores en acero inoxidable y secclona
conexiones roscadas NPT conexitn bridada ANSI 150 y 300
psi, para prasionas de: 4.5 bar, 10 bar, 14 bar, para prasionas

de hasta 32.0 kgi'cm’
8 1TFT 14 DNAS, DME, DM25

flotador
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Trampas tipo Flotador - Descripcién de los modelos
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tacemancs 0y

Lond ensado kg h

FY4E 5000 45, 10 14
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tramg R
Je cupeta invertioa

El principio de funcionamiento mecdnico es de descarga intermitente, las Trampas de Cubeta Invertida
Spirax Sarco estdn disponibles en varios modelos para poder atender mejor las exigencias del proceso.
Las Trampas de cubeta invertida no pierden vapor, tienen alta resistencia a los golpes de ariete, presantan
capacidades de descarga con pequenas presiones diferenciales y alta resistencia a la corrosion, son de
construccion robusta, tienen el asiento en la parte superior, incorporan una valvula de retencion y los
modelos sellados tienen 3 afios de garantia contra defectos de fabricacion. Estén disponibles ademas,
modelos con mayores capacidades (H), destinados a aplicaciones con

altos caudales.
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AMPas ae

oresion balanceada

Ideales para el drenaje de

autoclaves de esterilizacion, lineas de

trazado, eliminacién de aire y gases incondensables en

equipos y sistemas calentados por vapor, ademas de aplicaciones

donde la energia del condensado puede ser aprovechada antes de su descarga.
Tienen elementos termostiticos en acero inoxidable, resistentes a la corrosion y a los golpes

de ariete, que son intercambiables entre los distintos modelos. A pesar del pequefio tamafo, las trampas
BP poseen alta capacidad y tienen un filtro incorporado. Descargan el condensado a 12°C (opcionalmente
22°C) por debajo de la temperatura del vapor saturado y soportan excesos de temperatura de hasta 100°C.
Las trampas termostéticas de presion balanceada estédn disponibles en los siguientes modelos

{ver el cuadro inferior):

Curvas de Capacidad para dimensionado de

las Trampas BP
Condsrsadokpty EP28 P& BEPyE P41 piztyse
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RTA 125 Bronce 1/2°, /41", 8.6 barg ﬁ 7 _+1 A
BPT 13 Bronce 12" - 4" 13 barg )4 1747
BPT 14 Hiemro fundido  1/2" - 374" 14 barg 2o 4 T
- /
BPC32 Acero Carbono 1/27, 3/4" 1 32 barg oryt / o ’/
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El Distribuidor de Flujo Universal (DFU) es un
nuevo concepto en los sistemas de drenaje.

Se trata de un conjunio para manlobra del flujo de
condensado en sistema de purga, equipado con el
sigtema de conexidon universal, para facilitar &l mantenimiento
y sustitucidn de trampas. El DFU estd equipado con cuatro
vilvulas tpo pistdn, que hacen posible las operaciones de
blogquec v prusbas de drenaje y venteo, descargando el
condensado a |la atmosfera, El conjunto estd totalmente
construido en acaro inoxidable y disefado para montar
trampas con conector universal, montados con sole dos
tomnillos, independientemente de la posicion de operacion
{horizontal, vertical o diagonal)

El distribuidor de Spirax Sarco redine estas y otras cualidaces
que ofrecen una faclidad en el funclonamlento y ocupan un
espacio fisico muy pequefio en el sistema, minimizando los
riesgos de vaciado v permite un mantenimiento rapido, seguro
y extramadamarite aficianta.

Dlagramas Esquematicos

Como funciona el DFU

La secuencia de func Us eqL ] Bloquea Bloqusa
sistemas -‘lF- de: de fiujo t c&ﬂarlmsa:ln aQuUas amina aguas anajo
' Linza de
> retama
Trampa
=~ rapaba
rampa aguas
e ampa | "paag
[l s
DFU estard drenand cle ip gLt T T

mandandodevusltaala
dansada,

Dlagramas Esquematicos

2. Drenaje blogueado

Basta con cerar las dosg valvulas superiores v la trampa Blogquen
aguas arba

astard blogueacda para realizar el mantenimiento o sustitucion

Recogidace
3. Prueba de anegamiento cﬂndenseﬂc-
Abriendo una de las valulas inferiores es posible verificar, a By-pass
38 ¢ en el cuerpo del DFU, si la trampa esta gg-:g“ aTiba

Dismstros disponibles 1/2%y 3047
Conaiones: NPT [ANZ] B4.20.1)
SW (ANSI B18.11)




‘ampas

CON conexion universal

LS
Spirax Sarco ha desarrollado una linea
de trampas con conexién universal para
facilitar su instalacion ya sea horizontal,
vertical o incluso diagonal, y solo necesitan
dos tornillos para su fijacion.
Los modelos disponibles son:
+ UTD52L.- Trampa Termodindmica con presion
de operacién 31 barg.
* UIB30 y UIB30H- Trampas de Cubeta
Invertida con presion de operacion de 30 barg.
* UBP 32- Trampa Termostética de Presion Balanceada con
presién de operacién de 32 barg.
* UTDS 62- Trampa Termodinamica con presién de operacion
de 42 barg con filtro Incorporado.
+ UTDS 15 y UTDS 20- Trampa Termodinamica con filtro
incorporado con presién de operacién de 42 barg.
* UTDSE- Trampa Termodindmica con filtro incorporado para
vapor recalentado con presion de operacion de 42 barg.
* UTD-1484- Trampa Termodinamica con presion de
operacion 64 barg.
+ UFT14-Trampa Flotador con presion de operacion 14 kgf/cm?
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stema de agua

El EasiHeat es un sistema compacto que utiliza

vapor para intercambio térmico.

El conjunto estd disefado, montado y probado
en Spirax Sarco por técnicos calificados y por el
departamento de ingenieria.

uipos exactaments
para garantizar pre
En toda su gama da

una bomba de condansado.

Operacidn
Es necesario:
= \Wapar

+ Airg

+ Fluldo que debe ser calentado
+ Tansion 24Vee 1107220V

Condiciones de operacion

+ Presidn médxima admisible de vapor: 6barg

* Prasidn minima admisible da vapor: 0.5barg
+ Tamperatura maxima de la aplicacion: 180°C
* Puede ser utlizado para refrigeracion

Modelos disponibles
EH-X-SR-HTG-PN
EH-X-PT-HTG-PN
EH-X-ST-DHW-PN
EH-X-ST-DHW-PMN

Leyenda
EH: EasiHgat
X: Diametro de acuerdo con el caudal v temperatura
8T: Trampa
PT: Bomba-trampa (evita la intarrupcidn de flujo)
HTG: Sin recirculacion
DHW: Con recirculacian
PN: Actuador neumatico

*Si Ia presidn excede Bbarg utilizar una
vilvula de presion autoaccionada 25P (Ver pag. 16)
13

C

L

Datos para el dimensionado
Prasian de vapor disponible:

Presidn de agua disponible;
Temperatura inicial ded fluido:

Temperatura final ded fluido:

Caudal de fluide a calentar:

lNpo de sistema de agua caliente
aceras

LProceso imtermitenta?

Describa su proceso:
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Los Sistemas ensamblados Spirax Sarco son
equipos debidamente montados para poder atender
las necesidades del cliente.

Todos los proyectos son totaimente montados y revisados en
Spirax Sarco, de forma personalizada y profesional.
Proporcionamos sistemas para reduccion de presion,
control de temperatura, eliminacién y bombeo del condensado,
entre otros.

Estacién reductora de presion

Conjunto compacto para bombeo
de condensado

Estacién para control de temperatura

Sistema integral de eliminaciéon de condensados ——




vavula
aJtoaccionagas ser

La serie 25 son Valvulas Autoaccionadas que tienen una serie de pilotos acoplados individualmente o
combinados a un dnico cuerpo, con funcion de controlar una o mas variables de proceso, utilizar el propio
fluide gue astd pasando por la vdlvula para realizar su apertura o cierre, de acuerdo con las oscilacionas de

—~ M)
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L
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las variables de control del proceso o sistema.

Vélvula contreladora autoaceionada para fluidos industriales

La ntercambiabilidad da la valvula admite al control de una o mas variables con la union da los pilotos.

Condiciones de trabajo

Prasién maxima de trabajo: Acero al Carbono: 20.6 barg (300 psig)

Temperatura méxima de
trabajo:

Rango de control de la
reduccidn de presidn:

Rango de control de
temperatura:

Diametros:
Conexiones:
Especificaciones
MPT (ANSI B1.20.1)

ANSI 150 ¥ 300 [ANSI-B-16.5)
ANSI 125 ¥ 250 (ANSI-B-16.1)

Clase de clemre:

Hiarro Fundido: 17.3 barg (250 psig)
Acero Inoxidable; 28,0 bang (300 psig)

Vapor 232°C
Liguidos y gases inartes: 50°C

Resorte amarilio: 0.2 a 2.1 barg (3 a 30 psig)
Resorta azul: 1,4 a 7 barg (20 a 100psig)
Resorte rojo: 5.6 a 14 barg (80 a 200 psig)

15 a 50°C, 50 a 80°C, 85 a 125°C
40 a T70'C, T0 & 105°C, 125 a 160°C

%" a 6" con 18 Cv's diferentes

Con bridas o roscadas

Material Didgmetro
Hierro v acero carbono . W" a 2"
Acero carbono " ag”
Hietro % ag"

Las vélvulas serie 25 estin
fabricadas para atender la
clase de cieme conforme a la
norma ANSI 16.104 CLASE
W1, es decir, 0.01% da |os
Kve de la vélvula.

igurarlo  en




Piloto T

Valvula Serie 25 controlada por piloto T, permite controlar la
temperatura del proceso a través de un sensor de expansién
liquido. El valor del punto de consigna se gjusta en el dial de
ajuste calibrado del sensor.

Existen 6 diferentes rangos de control de temperatura que
deberdn ser seleccionados de acuerdo con la temperatura
deseada en el proceso. Para enfriamiento se deberd utilizar
un piloto TI, que posee accidn inversa, es decir, cuando el
proceso se calienta, envia una sefial para abrir la vélvula.

Piloto PAR

Vélvula Serie 25 controlada por un piloto PAR (presién),
accionado por aire comprimido u otros gases inertes,
configurada como véivula reductora y controladora de presion.

Condiciones de trabaj

Piloto BP

Vélvula Serie 25 controlada por un piloto BP “Back Pressure”
(contrapresién) accionado por resorte, para mantener una
presién aguas aniba constante, configurada como una vélvula
controladora de [a presidn de aguas arriba.

Los pilotos BPA y BPAG tienen los asientos
revestidos con tefién y uretano macizo para garantizar la
estanqueidad y son especificos para aplicaciones de gases y
liquidos respectivamente.

Piloto PT

Vélvula Serie 25 controlada por un piloto P y un piloto T,
permite controlar la temperatura del proceso a través de un
sensor de expansién liquida ademds de controlar la reducclén
de presion,

unerelzslvzrlavel selisl 1 b welizel vzles L alaizs zyalosl s lis] ¢ sl o)

116 348 24 65 46 105 14 116

185 35 37 74 64 115 185 260
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valvulas
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Soudal especificado , 44
Caudal encontrado
Ejemplo de aplicacién
Condiciones de trabajo 250 4 100 = 57% . La vélvula cle %" es la més
P,= 8 barg 438 adecuada para el ejemplo.
P,= & barg
Q= 250 kg/h

Flujo Subcritico  Flujo Critico

Célculo de la vélvula segdn el gréifico ﬂp{g* 2 ﬂpag’-’-
Entra an al gréfico por la escala vertical (presidn de salida), OV | OV ———

que sagin al ejemplo es igual a Bbarg, siga horzontalments 1.e2y DR+ R 28R

hasta encontrar la linea de presidn de entrada (que segin el

ajampio es [a linea da Bbarg) Dénde

A partir de este punto, baje hasta encontrar, en una de las Q= caudal en kg/h

escalas horizontales, un caudal que sea mayor que el de sy Py=Presion de entrada en bar a (absoluta)

r— P,= presion de salida en bar a (absoluta)

Para obtener &l mejor performance de la vélvula, Spirax Sarco AP= (P,-P )= pérdida de carga en |a vahula

recomienda que el caudal debe situarse entre 20% y 80% de

la capacidad de la valvula. Motar

En este caso |la mejor seleccion es la vdlvula de 3", gue Para las viivulas 25T, 25TE, 25E y 285CEL
presanta un caudal de 438 kg'h. considerar P, 20% manor que P,
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Caudal especificado Modelos disponibles
Caudal encontrado X 10 25PA, 25BPA
1,500 . 100=51.7% :, La vdlvula de 1145 as la més
adecuada para &l ejemplo. Ejemplo de aplicacidn
Condicionss de trabajo
P.=18 barg
F.= 11 barg

AP = R/f2 APz F/2

q _\l—
205\ AEEEET 257 R,

Dénde

(= Caudal en Nm®/h

G= Densidad relativa a la temperatura (aire=1)
T= Temperatura absoluta del gas ("C+ 273}
P.= PresiGn de entrada en bar a (absoluta)
P,= Presion de salida en bar a (absoluta)

AP= (P,-F,)= pérdida de carga en la vahwula

Q = 1500 Nm*/h

Calculo de la valvula segin el grafico

Entre an el grifico por la escala vertical (presidn de
salida), que segin el ejemplo es igual a2 11 bang, siga
horizontalments hasta encontrar |a inea de presidn de entrada
lgue segiin el sjemplo es la linea de 18 barg) A partir de asta
punto, baje hasta encontrar, en wna de |as escalas
horizontales, un caudal que es mayor que el de su sistema.
Para obtener al major parfarmance da |a valvula, Spirax Sarco
recomienda que el caudal deba situarse entre 20% y 80% de
la capacidad de la védlvula. En este caso la mejor seleccion es

la vahula da 1%", que presenta un cawdal de 2,000 Nm*/h.
18
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Ejemplo de aplicacion
i . Caudal icadoa
Condiciones de trabajo x 100
Pi= 9 barg Caudal encontrade
P2=8 barg 35 o, 100=54.7% .. La vdhula de %" es la mds
Q= 35m*h [T}

Ciilculo de la vélvula segun el grifico

Entre en el grifico por la escala vertical (presidn de salida),
fue saguin el ajemplo es igual a & barg. Siga horzontalmenta
hasta encontrar la linea de presion de entrada (que segun el
gjemplo es |a linea de 3 barg)

A partir de aste punto, baja hasta encontrar en una de las
escalas horizontales, un caudal que sea mayor que el de su
sistama.

Para obtenar el mejor parformanca de |la valvula, Spirax Sarco
recomianda que el caudal deba situarse entre 20% y 80% de
la capacidad da la valvula.

En este caso la mejor seleccidn es la valvula de 3", gue
presanta un caudal de 84m¥h.

adecuada para el ejarmplo,

Sistema Métrico
G

CV=1.16xQ ‘\flﬁ

Ddnde

Q= Caudal en m*h

Gi= Densidad relativa a la tempamatura de trabajo
(agua=1)

AP= (P,-P,)= pérdida de carga (bar)

Nota:

Para la vdklvula 25T) se recomienda que la presidn
de galida 2ea 20% menor que la presidn de entrada.
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POr, gases v liqu

Descripcion
Uitilizadas en circunstancias donde puade surgic un aumento

de presién en un proceso como: falla en el funcionamiento i \ . e rentabilidac
anamianto incomacto an un sistama de . 3 iones de alivio da prasidn

automatiz alla en el sistema de refrig n, entrada A5 para una gama de fluiclos inclustriales
anormal de calor en el proce e de energia o incendio. £ 0 & fas a todas las aplicaciones de su planta
Las empresas modemas an comprometidas con las +Calidad vy confianza garantizada
nomativas de sequridad e ene para asegurar Jque sus *Confianza gue se puade medir a traveés de |a disminrucion
instalaciones y pro ispositivos de seguridad c de paradas
garanticen la prevencion de condiciones de paligro. *Reduccion en costos de mantenimiento
Las wvélvulas de seguric
situacion de riesgo de aumento de prasidn que puaeda ocurrir.
Las vahulas de segurdad de Spirax San en contra los

08 de presidn en todo t

-Descarga lateral para servicio de vapor, alre o gas
=PrasiGn méxima de operacidn: 21.1 kg/cm3 (300psi)

-Temperatura méxima de operacion: 208°C (406°F)

=Medidas nominales desde 13mm (") hasta 84mm (2 &%)

-Fabricacitn aspecial de vélvulas con interiores da acero inoxidabla o totalmants an acero incxidabile 316
-Conexién roscada macho a la entrada y hembea a la salida NPT

-Disponible con asientos de tefidn

Caracteristicas:
-Descarga lateral para servicio en liguidos
- -Prasion médxima de operacitn: 21.1 kgfem?® (300 psi)
-Temperatura méxima de operacion: 208°C (406°F)
-Medidazs nominales desde 13mm (¥:") hasta B4mm (2 14")
i -Fabricacion especial de vdlvulas con intariores de acero inoxidable totalments en acero inoxidable 316
-Conexion roscada macho a la entrada y hembra a |a salida NPT
-Disponible con asientos suaves

Caracteristicas:
-Disefiada para uso en vapor seccion | y VIl del céddigo ASME
-Para uso en aire 0 gas seccidn Vil de codigo ASME
-Fara aplicaciones en caldaras y generadores de vapor, acumuladores y lineas de vapor,
reciplentes a presién sin fuego, compresores, tanques vy lineas para gas e industrias de
¥ procasos en genaral

R
bbb

Caracteristicas:

-Descarga |ateral para servicio de vapor, aire o gas

-Presidn médxima de operacidn: 21.1 kg/om?® (300ps])

~Temparatura méxima de oparacidn: 208°C (408°F)

-Medidas nominales desde 13mm | ¥:") hasta 84 mm (2 ¥%")

-Fabricacidn espacial de vilvulas con imteriores de acero inoxidable o totalmente en acero inoxidable 316
-Conexiones bridadas a la entrada y salida

-Disponible con asientos de teflén




valvulas e

segurdad para vapor, gases v liquidos

Modelos 832
Litras mor minuio de sgua
10% de _ scurrulscidn 25 % de_scumuladidn
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dable, aumentan
recomianda para
0N para

Resorte gris: Da 0.14 a 1.7 barg (2 a 25 psig)
Resorte verde: De 1.4 a 4.0 barg (20 a 58 psig)
Resorte naranja: De 3.5 a 8.6 barg (50 a 125psiq)

La vAhula BRV2S pusde sar usada con vapor o alre
comprimido y soporta presiones de hasta 17.3 barg wio
temperatura de 210°C, Se fabrican en tamafios de 12", W y
1%, con cuarpo en hismro fundido, resorte y demds inerores an
acero inoxidable. Las conexiones puaden ser roscadas BSP o
NPT (ANSI B1.20.1)
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Como usar el grifico

Se precisa una vilvula para
un caudal de 120 kg'h de
vapor reduciendo de B a
Gbarg. Desde la presion de
entrada en el eje izguierdo
Bharg seguir horizontalmente
hasta el punto que cruza la
linea curva de presidn de
salida Bbarg. En este punto
bajar verticalmente hasta las
linsas de caudal.

La vélvula adecuada seria la
BAV2E de %"
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Resorte gris: De
Resorte verde: De
Resorte naranja: De

nada por resorte,

es con lguidos,

Sus caracteristicas so ot 0 la prasidn de
salida, alta cap

proteccion del macanlﬂ'no, comtrucdﬂ'l compacta, bajo l:nm

operacional y fécil de regular,

La wvélula LRV2-S soporta presiones de hasta 14.0 barg
(203 psig) v temperaturas entre 50°C y 75°C. Se fabrican en
tamafios de 17, %", y 1" con cuerpo en bronce BS14000LG2,
abturador an goma nitrilica, resorte y demés intemos en acaro
inoxidable. Las conexiones pueden ser roscadas BSP o NPT
(AMS1 B1.20.1)

; 9 I' 7

Z s = }

2 ;f

i’ /

E . 5 ’ (4'/ F".L'f'" .
3 / A A,/ B -:a:!%cl—ﬁa;

2 3 A4
o — /| N
Las curvas sefialadas 3, 6, 1 / ../",";:
7. elc. representan la pre- ’/ ) ’/;//:f,
8ion aguas arriba. La presion a
aguas abajo estd Indicada en
la linea vertical.
B 1E-DN1S
§ED 02 04 OB 08 W0 72 74 1B 1F 20 XX 24 26 2B 30 | L= DN2D
Ejemplo: GEII.IIII e ey
s.pm|“ una vilvula M"mmmun = ? 0.2 04 06 08 10 12 14 16 18 20 12 24 26 28 30 12 34 36 38 40 = _nyag

caudal de agua de 1.6 litros/seg reduciendo de

7 a 3 bar Desde la presion aguas debajo de 3 bar de la escala a la izquierda del gréfico, trazar una linea
horizontal hasta cortar la curva de 7 bar aguas arriba. Desde el punto de cruce trazar una linea vertical hasta las llneas
gue indican el caudal de los distintos tamafios. La vélvula capaz de suministrar el caudal es la LRV2S de %" (con
resorte verde de 1.4-4.0 bar). Las normativas locales pueden restringir las condiciones especificadas para el uso del producto.



valvula
de control

——

" Las vélvulas de control de dos
vias Spirax Sarco modelo KE/
KEA son fabricadas con el
cuerpo en acero al carbono
(KE/LEA 31/33)

Tienen interiores con
caracteristicas equiporcentual
(KE/KEA), lineal (KL/KLA) o de
apertura rapida (KF/KFA)
pueden ser utilizadas con
actuadores neumaticos de
acclon inversa, de accion
directa o con actuadores
eléctricos

neum?t\icas

Controlador

BC3250

Posicionadores - 4 a 20 mA -
El posicionador se usa para garantizar la comrecta ubi-
cacién del vastago de la véivula en relacion a la sefial de

3/15 PSI Convertidor

entrada, previniendo errores de histéresis y rozamiento y en
casos donde la sefial de salida del controlador no es sufici-
ente para accionar el actuador.

25




Ejemplo de aplicacién
Condiclones de trabajo:
P1=8barg (manométrico)

P2= Bbarg (manométrico)

0= 35 m3/h

Cédlculo de la vélvula
usando el gréafico
Comenzar en el grifico por
la escala vertical [caudal),
gue en el ejemplo es de
35 m'h y, trazar una linea
horizontal. De la escala
de presidn diferencial [en
el elemplo Igual a dbar),
trazaruna linea vertical hasta
cruzar con la linea de
caudal. En la interseccién de
las lineas, seleccionar el Kv
inmediatamente encima.
Para obtener e meajor
performance de la vélvula,
Spirax Sarco recomienda
gue el Kv seleccionado deba
situarse entre 10% y 90% de
los Kvs de la vélvula. En este
caso la valvula seleccionada
ez la de 2 ", gque tiene un
Kv de 83.

L L

e
Caudal en m' /h

Caudal en U's

Kv especifi
R

—
H C -

g x 100 = 55.5%

=
2 R EBgR =2

- i La wvélvula de 2 %" es
Presién Diferencial KPA la mas adecuada para el

[ TTITy T T 771 T ejemplo
Y - T =] =1

Mota:
Presidn Diferencial mea Para las wvahulas conbrola-
TTI T [ [T T ] doras de temperatura, se re-
] = DaoEn - W c comienda que la presion de
salida sea 20% inferior a la
Presidn Diferencial bar presidn ce entraca,

Sistema Métrico

En el ejemplo superior tenemos:  Kv= Q{177 =35
Kv= CHGSAP

Donde La aplicacién ideal recomienda que las vdlvulas trabajen en la franja entre 10%
Q= Caudal m*h v 80% por tanto: - s
G= Densidad relativa a la Ry de la x 100 & X 100 = 55.5%

temperatura de trabajo (agua=1)
DP= (P1-P2) pérdida de carga bar i La vidlvula de 2 ¥" es la adecuada




Ejemplo de aplicacién

Condiciones de trabajo:
P1=6bhar a (absol
P2= | 5
5
8
s - =
Célculo de la vélvula :ﬁ-
usando el grafico -
) o
menzar e el grafico por la ;
ascala vartical (presidn da an- B
trada), que n al ajsmplo ¥
es de Bbar, v trazar una lihea ;g —~ 1
horizontal hasta la linea de - T - e 1 —
o ) X = =
caida de presion (en el ejsmplo T ]
igual a 1bar), trazar una linea - Lt —
vertical hacia abajo. A continu- ol i D . b
buscar ol caudal de |a - = HIE.
ical, an el ejemplo SEE—t— = et
e f——— 3
G y trazar una —— i ey e SR Ay =
: 0 L] Ny
linea horizontal hasta cruzar N o N iy e
con la linea trazada anterior- 20T | H HM“‘«“*—S :‘:z - "H“: = i
.. ; _ L R ]
mente. Verifique el KV inmedi- E X o o H =F EHH
atamente arriba. = 50 ::E___ = H — 1
i — H e
100 === -] T
g - _:,““,“‘_..“: LT a“-.“-."“::" 1 ‘-\-\-\"‘1‘\'\"—\‘-"\-\.-‘ ::E
Jarco recomienda gue el = aeprT | RS H 1 [~k
| 1 FTH 3 0
seleccionado deba  situarse §- 300 = R =R = [
entre 10 & de la capaci P o e =S : =
dad de |a vélvula. En este casa === SRt J-:' -:__m A = _:‘_H i H:H =
5 i T | ' 14 H 1
la vilvula KE seleccionada es ¥ 1000 Iy e i |, g e
la da , que tene un e e T s N N 4 N N TN A SO I E N Y BT
de 75 = i B e o N N T 1T oL
de 25, R e e H e H 5
i e EE - S i =
Ky ficado == C: = ===
1 | [T [ L] i iy Ny
Kv de Ta vaivuia — * 100 10000 RS SRS
[
| 1 -TH e P
18 4 100=-84% 20000 g CHA e
E —— = -
=]
=]
=
i La védlvula de 1.1/2" es
la ms#s adecuada para el
ejemplo. Grado de recalertamisnto °'C
Dimensionado de valvulas por el coeficiente de caudal (kv) qﬁ@ Motaz
Coeficiente de caudal [ Para las vélvulas
Didmetro | 16" | %" | 1 1w [1w"] 20 |ow"| 3" | 4" | -1 controladoras de
FactorKv | 4" [B3 [10 [18 |25+ |36 |83 [1o0[180| 4~ temperatura, s recomienca
fue la presion de salida sea

“Valores da Kv disponibles para la vdlvula de "0, 41, 04,64, 0
“Valores de Kv disponibles para la vélvula de 1 %27: 6,3/10/16/25

20% inferior a la presiGn
de entrada.



mezcladora

Dynafluid
Es una vélvula

mezcladora de vapor y agua

que esta diseiiada para suministrar agua

caliente de una manera econémica, mezciando
rdpidamente vapor y agua fria a la temperatura requerida por
el usuario. La temperatura se puede cambiar girando el
volante de ajuste de temperatura ya que |a vélvula no se
controla termostéaticamente para mantener una temperatura
fija del agua caliente. La presién y caudal del agua fria deben
mantenerse constantes.

La vélvula mezcladora utiliza un piston para levantar y abrir la
vélvula de vapor. El agua fria levanta el pistdn, si se corta el
agua fria el pistén caerd cerrando la vélvula de vapor.

Para mantener la integridad de disefio, el piston deberd
moverse librements. La acumulacién de Incrustaciones
restringird este movimiento y se deberd realizar un
mantenimiento regular para asegurar su buen funcionamiento.

vapor - agua




NDOMDAS de

coNdensadom

plvotrol

La gestién eficaz de condensado es una
parte esencial de cualquier planta que
use vapor.

El manejo eficiente del condesado es esancial si sa requiere
mantener |a eficiencia de la planta, la calidad del producto y
reclucir al minimo las necesidades energéticas.

Spirax Sarco ofrece las soluciones para mantenar esta
eficiencia en todas la dreas donde se requiera bombeo de
condensado proporcionando construcciones en diferentes
materiales y apoyo técnico para una comecta instalacion.

La bomba automdtica Pivolrolk® de Spirax Sarco estd
disefiada especificamente para eliminar y recuperar al
condensado bajo cualquier condicion de trabajo ofreciendo
una oportunidad (nica de solucionar todos los problemas de

manipulacidn de condensado. Capacidades
La bomba es una unidad compacta que usa el vapor u otro Presidn Motz Contrapresidn Caudal I'h
gas presurizado como potencia de accionamianto. (Kgtient) (Kgtiem’) gagm
Mo hay motores eléctricos o interruptores de nivel,
simplificando la instalacion y hackéndola ideal para dreas 14 1.3 1003 1491
peligrosas. 14 9.8 1467 1958
14 B4 1808 2323
14 7.0 1974 2648
Beneficios para el usuario 14 58 2351 3423
+ Elimina el condesado bajo todas las condicicnes de 14 4.2 2769 4020
carga, incluso vacio, asegurando la médxima eficiencia del :: g; ggg; :ggg
procesa. 14 2.1 3456 5245
+ Mo hay ssllos mecénicos o prensa-estopas por donde 14 14 3831 5626
puadan fugar reduclando gastos de mamtanimisnto. 14 0.7 4235 6000
* No necesita potencia eléctrica. 10 B4 1163 1427
+ Adecuada para lugares peligrosos v exigentes., 10 7.0 1734 2133
+ Eliminacién de problemas de cavitacidn reduciendo 10 58 2295 313z
mantenimiento. 10 4.2 2708 3854
+ Sin emislones. Mo hay pérdidas de vapor cuando se 10 3.5 2929 4243
instala en un sistema cerrado, reduciendo los gastos de ‘1'3 gf gﬁg ;'3;‘13
m“’“‘"'l;“""“"'l ; X 10 14 3753 5450
+ Ofreca la tecnologia fiable PowerPivot®, disefiada para 10 07 4169 5925
proporcionar un sarvicio libre de problemas. B 4.9 336 3800
+ Consuma minimo de vapar, g 25 540 2487
+ Incluye un contador de ciclos para monitorizacidn de la 8 2.8 2890 4005
bomba y sistema. ] 24 s 4535
+Vdhulas check de larga duracidén  disefadas [ 1.4 3522 4986
especificamente para el uso con la bomba. 6 0.7 4000 5712
+ Amortizacién en seis meses o mencs. 2 14 1673 203
2 o.r 20988 4340
* Los caudafes indicados son vilidos usando: vdvulas de
Factores de conversion: retencidn de disco VU-214, con descarga a fa atmdsfera
1ber =14.5 PS| con 1 metro de tubo @1"y silenciador
1Kgtfem® = 14.22 PSI * Para ofras capacidades consultar a Spirax Sarco



AP 10/14

Descripcién
La APT ha sido desarrollada para desalojar el condensado de
vapor en intercambiadores de calor y las plantas de proceso
bajo todas las condiciones de trabajo, la APT es una parte
esencial del proceso de desalojo de condensado.

Disponible en dos opciones:
APT10-4.5 ~ para caudales de hasta 1,500 kg/h y
APT 14 0 APT14HC para caudales de hasta 9,000 kg/h

Ventajas
* Unidad auténoma compacta
Ap“cadon“ tiplcas * Trabaja con una altura de carga de 0.2m. desde la base de
+ Desalojo de condensado en intercambiadores de calor y la bomba
tanques de proceso « Desaloja condensado bajo todas las condiciones de carga,
+ Desalojo de condensado en intercambiadores de calor de incluso vacio
tubos (sistema cemrado) + Adecuada para equipos con baja altura de instalacion
+Desalojo de condensado de los equipos de vacio * No requiere alimentacion eléctrica, es adecuada para
(sistema cerrado) entomos inflamables
+ Gran capacidad en una sola unidad
+ Disponible como estdndar con certificado EN 10204 3.1
+ Disponible versién niquelada (ENP)
* Aprobacion ATEX

* Garantla Spirax Sarco de apoyo técnico, conocimiento y
servicio en todo el mundo



vulas
ae blogueo

Selladas con fuelle - Serie BSAT

Ofrecen estangueidad y seguridad absoluta en las opera-
ciones del blogueo en sistemas de vapor, gases y liquidos.
Estas valvulas son robustas y no se ven afectadas por las
vibraciones y trabajan en una amplia variedad de presiones y
temperaturas. Gracias al exclusivo disefio de doble fuelle en
acero inoxidable, la serie BSAT protege al 100% asegurando
la eliminacion total de fugas por el vdstago, cumpliendo con
las mas exigentes normativas internacionales sobre emisio-
nes industriales. Estan virtualmente libres de mantenimiento
aumentando la productividad y seguridad de las instalaciones
de procesos. Tiene internos en acero inoxidable que garantizan
una larga vida (til y eficiencia.

Disponible con obturador con cono de regulacion y asiento
blando.

Modelo  Cuerpo  Didmetro  Presion Mix. Temp. Méx.
Hierro Fundido | 1/2"a 8°
Hierro Fundido | 1/2"a 10"
BSA3T |Acero Carbonio | 1/2%a 8"

Valvula de bloqueo A3S

Las valvulas de bloqueo con fuelle A3S tienen
conexiones roscadas o preparadas para soldar, para usar en un
sistema de vapor, condensado y liguido. Tiene garantizada una
larga vida (il gracias a los intemos en acero inoxidable y la
empaquetadura de grafito.

Modelo Cuerpo Didmetro Presién Méx.  Temp. Méx.

Acero Forad




Itro rotativo
autolmplante VRS-2

Descripcion

Obtener un fillrado eficients de los fluidos es cada dia més
importanta an todos sagmeantos de la industria ya que
de otra manera podria vifuaimente b ear la contin

de los procesas industriales. ua las oper

filtrado sean mas produ ondmicas, Spira
desarrallado los Filtros Ro lo-limpiantes

solucion inteligente que pone los recursos mas avanzados de

. permiten la produccid
activa incluso durante la limpieza del elemento filirante,

Proyecto inteligente

Los Filtros Rotat VRS-2 de Spirax Sarco, estdn equipados
COn LN helicoidal localizado dentro ¢ smeanto filtrante
{1) Al pasar por el filtro, las impurezas arrastradas por el caudal
de fluido sa retianen en la malla del elemanto filtrante (2) La
forma helicoiclal del rotor empuja las impurezas retenicas en
la malla hacia un receplaculo especial localizado en la parte
inferior del filts esechos son almacenadas hasta el
OO

Filre VRS - Agua Fimpis - Perel = @2 mm
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NIIros 1po

Los filtros *Y" son indicados para la separacidn de
particulas sdlidas en los sistemas de distribucion de vapor y
condensado, agua callente o fria, aire comprimido, gases,
aceites combustibles y lubricantes, lineas de procescs y
todas las tuberias que  necesiten proteccin
para retenciin de particulas sdlidas en sus fluidos.
Los diferentes modelos de fitros tipo “Y" protegen a
medidores de cauwdal, bombas, vdlvulas de globo v aguja.
vélvulas reductoras y termostdticas, trampas ¥ otros eguipos
de control, retenlendo los restos sdlidos para evitar que daiien
los aslentos y generan las consecusntes fugas.

Pueden ser de construccion en hiemo fundido, acero
carbono, acero inoxidable y bronce, con tamafios entre 4" y
10", Para conaxiones roscadas es de 1/47 a 3", para tipo SW
son tamanos de 1/2" a 2 y para bridas de 2" a 107,

Los cedaros pusden ser de limina perforada o revestida con
una malla, siempre de acero inoxidabile AISI-304.

Nota: para ofraz perforaciones o revestimientos, consulfe con
&l departamento de ingeniera de Spirax Sarco.

Con accionamianto madiante palanca manual o con actuador
neumatico o elécirico.

Ofreciendo seguridad absoluta en todas sus aplicaciones,
las vélvulas de esfera son ideales cuando se desea un cieme
hermético en liquidos, vapor o gases. Son especialmente
remendadas para los casos en gue su funcldn no
exclusivamente de blogueo esto es, cuando no se considera
necesario la modulacion del caudal,

Didmetro  Presion Méx.

Mod. 400 | Latin 1f4a2" 28 barg 200G
VMR ACoM 14ad 51 by 200°C
WMF ACod] 1233 51 barg 200G
Mad. 10 AC oM ABaz” B2 barg il g
Mod. 20 A oM 1a@" 52 barg 200°C
Mad, 40 AC oM 138" 51 barg 200°C




vavulas

e retencion

Con accionamiento mediante palanca manual o con actuador -
neumético o eléctrico. m
Ofreciendo seguridad absoluta en todas sus aplicaciones,

las vélvulas de esfera son ideales cuando se desea un ciemre
hermético en liquidos, vapor o gases. Son especiaimente
remendadas para los casos en que su funcién no exclusiva-
mente de bloqueo esto es, cuando no se considera necesario
la modulacién del caudal.

/ [l
oN vavula chec

La Mirilla con Vélvula Check es una combinacién de mirilla y
vélvula de retencion. Es utilizada para observar |a descarga de
las trampas de vapor.

La posicion de la bola de retencién indica si pasa o no
condensado.

Si debe elevarse el condesado después de la trampa, la
instalacién de la mirilla con vdlvula check elimina la necesidad
de una vélvula check.

Es particularmente utilizada para comprobar el funcionamiento
de trampas con dispositivo antibloqueo por vapor (SRL)
Puede utilizarse con otros fluidos siempre y cuando sean
compatibles con los materiales de la mirilla.
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Prsidn ditaraneial Bar (x 100 = kPa)

Bl CSF16 es un filro de alta eficiencia para
axtraer las particulas comtaminantes de los
sistemas de vapor, gas o liquidos,

H alcjamiento del filtro es de acero inoxidable
austenitico 304 denominada CSF-16 o al tipo
316TI denominado CSF16T, El alojamiento del
filiro estd pulldo exterlormente y con acabado
natural en el interior. Esta construido en dos
paries unidas mediante cierre con brida DIN
11851 icdeal para |a industria culinaria.

Los elementos filrantes son reemplazables
de acero inoxidable sinterizado de 1, 50 25
micras absolutas,

En algunos tamarios se dispone de elementos
de baja capacidad "L" y dealta capacidad "H".
Los fitros cumplen con la normativa del
FDA con una varedad de materiales de
jumta (EPDM y PTFE). Disponamos de otros
materiales para temperaturas més altas o
aplicaciones mds agresivas,
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Sllenclador s

frampas en vapor o are comprmido

El silenciador Spirax Sarco as una unidad
compacta disefiada para conectar a la salida
de una trampa para vapor o eliminador
descargando a la atmésfera.

El silenciador reduce el problema de ruido y erosion
suavizando la ata velocidad de descarga. Puede colocarse
en cualquier trampa de descarga intermitents como las da
presion balanceada, cubeta invertida o termodindmica.

Sa puede consegulr la reduccidn de mis dal 80% del nivel de
ruido medido a 1 metro del punto de descanga.

Conexiones:

Pueden ser suministrados con conexionas roscadas de 1",
" y1" BSPT

(BS21) o NPT (ANSI B1.20.1) macho o hambra,




8 pi rﬁtec naicador de

fuga y anegamiento en tra

Cada trampa que falla causa problemas en
algun lugar de la instalacion.

El sistema Spiratec puede controlar en
continuo sus trampas de vapor para mostrar
su funcionamiento y avisar cuando fallan.

Detecta si las trampas pierden vapor vive o si estdn anegados
El sistema consta de un sensor instalado en la misma trampa
0 en una camara sensora montada aguas arriba de la trampa
con una sefial a un punto de control extermo.

Proporciona informacion répida y precisa sobre el
funcionamiento de la trampa posibilitando mayor control
racional sobre las instalaciones de vapor y
consecuentemente, mayor economia de combustible.

Beneficios

+ Ahorro de energla

+ Faciles de instalar

+ Reusable y removible

+ Provee seguridad

+ Mejora el ambiente de procesos

+ Incrementa la vida Gtil de los equipos

BRI,

JCAD

Condiciones de trabajo:
PMO - Presion Maxima de Trabajo: 32 barg
TMO - Temperatura Maxima de Trabajo: 239 *C

Conexiones:

Pueden ser suministrados con conexiones roscadas BSPT
(BS21) o NPT (ANSI B1.20.1) y bridadas clases 150#%, 300f y
600#, conforme ANSI-B 16.5

*Otras bridas disponibles bajo pedido

Los IJ son cubiertas

de aislamiento y reutilizables.
Se pueden fabricar con una variedad de diferentes
aislamientos, revestimientos e hilos de coser para adaptarse

desmontables,

" a diferentes rangos de temperatura y a distintas condiciones

ambientales.

Pueden ser disefiados para proporcionar una proteccion contra
incendios para un elemento que debe seguir funcionando en
caso de que esto suceda; de la misma manera proporcionan
protecciéncontrabajas temperaturas yaque los Isolation Jackets
pueden ser disefiados para incorporar elementos de calor
trazado. Son también la forma més eficaz de detener la pérdida
de calor y de brindar un ahorro econémico calculado para las
vélvulas sin aislar.




_valvula
de piston PFE1G

La vélvula de pistén PFE1G, destaca por ser un proyecto moderno e

inteligente que garantiza un rendimiento de alta calidad con minimo
mantenimiento.

(ANSIl  clase
ideal  par h . ain 13, ceite )
gases, ¢ e @ 2 diamet C e 27, puede sar

naca

Disponible también en tres versiones:
ormairm racla

También se puade as

acuerdo con las presiones maximas del pr

§ gasesinertes
interruptor F y liquidos
) fin de carrera =
electrovalvula
W regulador
L ] de caudal
- PFE1G-1NG fuido tiende a cerrar (1 a2) " PFE1G » INQ fluido tiende & abwir {28 1) 1am|ﬂ-1ﬂu'ﬂl.dﬂli!rdzltﬂrﬂ' {1azl
B ] ] W
B " g et & — iﬁ_— "
‘ —— = — ———
1 m——— 7 — 2
o o o
] 4 & 12 B 0 4 ] 12 16 a 4 12 18
= . PFE1G-2NC flukde terde a cermas (1 2 2) PFE1G-ZNO fluide tende 2 abrir (22 1) gnm-mn'ﬂm&nmnﬂuunml &l
1 — -
4 - IO I P 8 __...ri_,_..a—r"’”‘*_L N F -
: i 1 5 _'--_.'_":.-H" " _._.__,..--“'"_._"_ T
4 = T, ot s ___,-:"'-‘:;-"""_._,_ L il == = e
£ 2 -"':—Fi"s‘_'_'_ W === L
E 1] T o T a
] 4 12 L] ] 1 12 1 ] ] 12 16
aI’FGI'G-SIIC Nuide tierde a cerrar (1a 2] - PFEAG-ZNO fluids tiende a abwir (22 1) PHFﬂG-‘IBB' fluido tiende a cerrar [1 2.2}
[—7
: B - —, - — .
i — e 1 h
— = G * [ —— ‘] L
13— 3
[ [ ]
] 4 [ 12 18 = 4 12 ] ] 4 A 12 16

Presidn de fluido {bar) 38
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Curvas de clases de presion
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Tablas de conversion

Tabkla 1 LONGITUDES

O= A millimetng canl’melo rialio klbmetng ch ool yard G2
milimelra 1 0.1 0,001 — 003357 — — —
canlimelro 10 1 0,01 — 0383701 0037808 — —
1000 100 1 0,001 38,3701 326084 108361 —
1,000 1 — 3268084 1,083,561 0821371
254 254 — — 1 [EEER] DO2TTTR —
fioat [pi) 2048 048 03045 — 12 [ 033333 —
yard (yarda) 9144 91.44 05144 0000814 £ 3 1 0000568
mile {milla) —_ —_ 1,609.344 REGEEEE —_ 5,280 1,760 1
Tabla 2 AREA
Oa A cm’ m (s m 3 yd” BLrE rrlle”
o 1 00001 — 0158 0.001078 00001136 — —
[ 1,0000 1 DuD000a1 1,550 10.T638 1.19599 00002471 —
et — 1,000,000 1 — — — 247,105 0386102
i EA4R1E 0000645 — 1 0,006844 0000772 — —
fI* 979,03 0052903 — 144 1 0111111 0000023 —
yd? B361.27 OA36127 — 1,796 [ 1 00002066 —
ACIn —_ 4 046,85 0008047 — 4 580 4 844 1 0001562
ik — — 2500807 — — — [T T
Tabla 3 MASA
Da A kg tonalada [ LK o LIK ton US ot LIS ton
kg 1 0,001 22062 .01 964 [ [ QO0T0E
tonelada 1,000 1 220082 19,6841 0964207 22004462 110231
& 0453582 000054 1 0.008923 [FL e oo OLDO0s
UK cwd 50,8023 0050802 112 1 0,08 1.12 0,058
W= tan 1,016,085 101605 2,240 20 1 224 1.12
U3 owd 45,3552 0045358 100 0852857 0044823 1 005
US tan &07, 185 0907185 2,000 1T.BR1T 0852857 20 1
Tabla 4 VOLUMEN Y CAPACIDAD
Do A o J Ftra {dm® | [ f* yi? UK pirt LIK gall LIS pint LIE goll
cm? 1 0,001 008102 00000353 — 0.001T80 000022 0002113 D006
m —_ 000 §.1023.7 ARA147 130735 1758,75 215,560 211338 2EA1T2
litra fdm? | 1,000 1 610237 0035315 0001308 1, 7575 0219968 211338 264172
i 163871 DJG387 i 00005787 GL0000214 OuiEBB3r O003605 D363 004329
i 283168 OOZBITT 283168 1.728 1 (WL 4E.E307 [REFEEE] EEF-EEF] A H05RE
yd” 764,555 [ B 7TE4.555 4b.656 2T 1 1,345.429 1681784 1815793 201.5974
UK pint 568261 D.D005633 0568261 A ETT4 0020068 0.000743 1 0125 120085 0150118
[ | 4,545,080 0,0045451 4,54609 2r7 A2 0,1605044 0,005945 [] 8 E0TE 120083
4TI ATE 0ATITE 28875 0.01671 D.0J0E18 D.B32674 D, 104084 1 D125
3,7TE541 378511 21 0.133681 0004957 [F:EECH OARETA B 1
Tabla § PRESION
Oa A almasfora i Hg m biar biar pascal in H,0 nHyg Bl
atmasfarm 1 TE0 1,013.25 101352 101,335 40674 259213 146858
mm Hy 0,0013158 i 1.33322 0001333 133322 053524 0,03337 0.019337
m har 00008868 0750062 1 0001 100 0401462 0,053 0014504
bar 0,89859 TH0EZ 1,000 1 1000 4071483 2953 Td.B04
peacal 0,0000089 LDOVEH [ 003001 1 0004015 CLO0020853 0000145
In H,O 0.0024533 1.66852 2490489 0.002431 249 0E3 1 D.073556 0036127
in Hg 0033421 25,4 33,6638 0,0335639 3,386,385 13,5851 1 D.431154
pai 0O6E046 91.7148 689478 006ES4E B.634.76 276788 203602 1
Tabla 6 VELOCIDAD
De A fthemie fi's m's
fe'min 1 Q01 SbEE 000508
fu's &0 1 0.3048
LT 196,450 328084 1

Paseal = 1 Nim?
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Tablla 7 VOLUMENICAUDAL

21

Dw A Lisegiden Yoeg) Lihe m'fie ik cfen fi'fhr Lk gallim UKgallhr  Hgallim US gallfhe
Liseqgidm "fseql 1 1600 000 b 2118882 127118 131381 791.5884 1585012 251019
L%r CLOOO2TE 1 4 0.001 0000588 0035315 Q03666 2199659 Q008403 0264172
ey 1000 600,000 1 3,500 2EEE 127133 131541 791885 154503 251019
e Q27T7TR 1,000 DON02TE 1 0538578 353147 366615 2199659 440785 264.1718
e DATIMT G307 0000472 1.699017 1 &0 6.274813 17373 7480517 284 831
e 0.007ESE 283168 5 0orEz1 7 QONESET 1 0103814 6778833 Q134675 7480517
UK gallim 075788 372.786 00000758 02ITes Q160544 951062 1 [ 1.20095 2057
UK gallhr 0001381 454809 L] 0004548 Q002678 080544 Ooiess? 1 Q20008 1.230095
us gall'm 008309 237125 OLOOI0EET  (L23F135 0133681 E020832 0217674 4996045 1 ol

Us gallihr Q001052 I7EsAN N 00037 0002238 0133681 O.0M3ETE OET674 O GSET 1
Tablla 8 POTENCIA

Cw A Biuw'h W Kalfh W

Biuth 1 0293071 1251996 D.000F93

w 34104 1 0.259845 0.0m

Healn 396432 1,163 1 0001163

[ 341204 1000 852.845 1

Tabla 8 ENERGIA

Ce A Bt Thenm 1 k] [=]

Bru 1 000001 1055.08 1.055 251.996

Themn 100000 1 M 105 500 25189600

J Q00E ] 1 0,001 D238

kJ D847 OO00MS4TE 1000 1 piz¥ o3

Cd DO0AREEE Q003REET 2 10 * 41868 ] 1

Tablla 9 CALOR ESPECIFICO

Ce A Etullb *F Neg T

Brudo °F i 41868

kg °C 0.00023 1

Tablla 10 CAUDAL DE CALOR

Ce A EtuffPh Wim' Eeal'm ’h

Bruifch 1 5154 2H2

Wim® ax16e 1 0859

Feal'm 'h 0368 1.163 1

Tabla 11 CONDUCTIVIDAD TERMICA

Ce A B b °F Witm* T Keal'm “heC

B’ b °F 1 S67RIG 488243

Wit T FE10 1 (E59B4A5

Fealim * kT D204E1E 1163 1

Tablla 12 CALOR POR UNIDAD DE MASA

Ce A Btudl kikg

it 2] 1 1326

LT ] 04299 1

Conversion de temperatura

Puade efectuarse usando la siguienta formula:
FeCx 18]+ 32

'C=("F-32)

Informacion adicional

Atmdsfera - (Referencia estandar)

A MR, (Atmdsfara Normal de Referencia) 150 R558,

Es el valor de atmdsfera acordado para especificaciones de

Los fluidos de potencia usados, a menudo se confunden con
Nim'.Estos no son Newton-metros® pero se refieren a metros®
ANR por ejemplod volumen de aire medido para condicionas
egtandar o atmasfera normal. Bl términag imperial equivalentes as
5.C.F. (Standard Cublc Feet)

Litro
El simbolo estd slendo camblado por L para evitar la confusion
con al 1 (una)

control y resultados de pruebas segun 130 RS54, ; = 1dm®

ar
Los fluidos reumaticos usan 1,013 mbar, 20°C, 85% (150 R554) 1 bar = 100kPa = kN/m?
Laz industrias de compresores y hemamientas neumaticas  Kgfem?®

prefieren 1,000 mbar, 20°C, 85% RH (150 2787)
Las industrias Aeroespacialas, Petrdles v Gas prefieren 1,013
mbar, 15°C, Seco (IS0 2533 e 130 5024)

Esta unidad es usada en algunos lugares. La conversion es la
siguienta:
1kgiom® = 0.980665 bar = 0.96T841 atmosfera = 14,2233 psi



Tablas y tipos de bridas
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Tablas y tipos de bridas

Bridas de cara plana

Las Bridas planas se utilizan nomalments cuando el material

de la brida se compone de materiales relativamente fragiles,  _
en esta caso, la junta no es alojada y resulta relativamente facil

de instalar y retirar,

Bridas con resalte

Las Bridas con resalte se utilizan normalmeante en sistemas

de tuberfas. Las superficies de contacto de la brida estdn
aglevadas aunque la junta no sea alpjada. Generaimante el
diametro exterior de la junta 25 igual al didmetro del circulo de

los tomillos, menos el didmetro de los womilles. =
Esta reprasanta |a junta del circula interior de tomillos. En asta
caso, los tormnillos actian centrando la jumta, permitiendo una

facil instalacion v retirada de la jurta, sin necesidad de separar

todo el sistema de brida.

Tolerancias para Bridas
Las compafiias fabricantes de bridas permiten las sigulentes

tolarancias:

Didmetro externa (O + 2mm / -0.0mm
Espasor + 2mm J -0.0mm
Diametro del resalte + 0.5mm

Altura del resalte + 0. 2mm
Diametro cirular de [a lengleta + 0.5mim
Bridas

E! dibujo inferior indica e significado de los datos indicados en
la tabla de tipos de bridas (pdgina anterion)

Donde:

D - Diametro exterior

k = Circulo de taladmos

db - Didmetro de laladro

d - Diametra del rezale

f - Espesor del resalte

C = Espesor de |a brida

D F Rr——m————— - —

43



Coeficientes globales:

Transmision de calor en recipientes enchaquetados

T I ey A

Wapar
Vapor
Vapor
Wapor
Wapr

Salmuera
Salmuera
Salmuera
Salmuera
Salmuera

Aceite thrmica
Aceite téomice
Aceite téomice
Aceite téomioe
Aceite téomice

Vapor
Vapor
Wapor
Wapar
apor

Salmuera
Salmuera
Salmuera
Salmuera
Salmuera

Aceite térmice
Aceite térmice
Aceite térmica
Aceite ténmice
Aceite térmice

Agqua
Acugsa

Solu ci
Crrgdinicas
Aceite ligera

fceite pesado

Agua
Solucian Acuosa
Crganicas
Aceite ligero
foeite pesado

Agua
Selucian Acuoia
Crganicas
Aceite ligera
Aceite pesado

Agua
Selucian Acuoia
Orgdnicas
Aceite [igero
fuoeite pesado

Agua
Soucian Acuoia
Orgdnicos
Acsiteligero
Aceite pesado

Agua
Selucidn Acuosa
Crganicas
Aceite bgers
Aceite pesado

Iron
Irmon
Irice
[[i-H
Imeo:

Imox
Iron
Irox
I
Irox

o
Irox
Iroex
Irox
Irox

Tube Encamisada AT
Tubo Encamisade AC
Tubo Encamisado AC
Tubo Encamisado AC
Tubo Encamisado AC

Tubo Encamisado AC
Tubo Encamisada AC
Tubo Encamisado AC
Tubo Encamisado AC
Tubo Encamisado AC

Tubo Enchaguetade A.C,

Tubo Encamisada AC
Tubo Encamissdo AC
Tubo Encamisado AC
Tubo Encamisado AL

* Loz valores listados son para agitacion moderada.
A.C.. Acero al Carbono

8501700
450 = 1140
ZBS =850
340=210

57-28%

QiD= 1625
200=-850
170=G80
200=740
57=230

2B5-1140
230=850
170=5G80
230 =425
57=230

400-570
ZB5-480
170680
230-425
57-230

170-450
140-400
115-340
140-370
57-170

170-450
140-400
140-370
115-400
57-2100

Calor Especifico de Gases y Vapores

Aclee Clor hidrice
Alcahel £2 Hs O+
Alcehsl CHI OH
Amanlace

Argén

Alre sece 10 “C
Alresece 0=19% °C
Alre sece F0=440 °C
Alreseco M=481 “C
Alresece 2)-THR “C
Bencena

Brorme

Didedide de Bulate
Dideoide de Carbana
Digode de  Azufre

Gas o Vapor
Chore
Cleroforme
Ener
Hidrdgeno
Metanao
Monéxdo de Carbono
Nitrégene
(Owidho de Mitrdgena
Cigio Nitrose
Owigeng
Sulfate de Hidrageno

Tetréxido de Hidrégeno
Vapor, JGEbar 28315 T

Vapor, 1bar 104=315 *C

Vapor, 10bar 182=315 *C

D54

4
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Tratamiento de agua

Valores de pH Dureza
El pH indica el grado de acidez o alcalinidad del agua Los andlisis de “sodios tofales” toman como referencia los
relacionando |la concentracidn de iones de hidrageno. Para  restos de una solucion de agua filrada para mostrar las
agua pura 21°C, la concentracidn de iones de |1idl‘dgel1c asi diferertes sales minerales. Solamente sales gue  tienen
como lones de hidroxilos es la misma y cada una puede ser  propiedades de incrustacidn os decir, calcle y magnesio. Son
expresada como 10/ considerados como avaluacion cuantitativa de dureza.
Es conveniente usar el logaritmo en base a 10 de este  La dureza ha sido expresada tradicionalmente en términas de
valor y cambiar la sefal: de este modo el agua pura gque  “componentes temporales” ¥ “componentes permanentes”,
contiena iones de hidrogeno a 21°C s& considera neutra o sea, la sustituciaon de "carbonata” y "mono carbonato”™ tiens una
el valor de su pH serd 7. Agua con falia de iones de hidrageno valoracion mas precisa de las caractersticas de la durera del
s8 considera alcalina (phe=7) y agua con exceso de jones de agua
hidrogeno se considera acida (pheT7) Muméricamente, (a durera del carbonato se  identifica
La escala de pH se extiende entre 0 a 14 nommalimente como la acalinidad del agua. La unidad
tradicional de dureza, el “grado de dureza” (gramas de calcio
“Ver al diagrama de pH para diversoz liguidos en fa parfe  por galan imperial), ha sido sustivido por “partes por 100,0007
inferior de la pagina o por “partes por milkdn”
La dltima escala tiene como ventaja ser sindnima con el
equivalente mético mg/l

Gramos por
: J_ Americano

Una parte por Mi Bén de CalO 007 0058
Una parte por 100.000 de fdl:.[). 1 D_I] ]_ED 0.70 058
Un Gramo por Galan  Imperialde Cal0,

(=1gra do de Durera) 143 1.43 1.00 083
Un Gr amao por Gal én Americano

de Call, 171 1.71 1.20 1.00

(w01 Acido Hidroclorhidrico (3.8
0.3 Aeldo Bubiieo (4,93 H2S04)

| ——
1,1 J‘_.r_n:lal lidrow|arnidrieail, 2é% HC[)
=1.2 Acido Sullurieo (D.49% H2S04]

. Fumode |lm an 2,3 ———— e —x""-\-\.
D'agrﬂ ma pH Wino 7.8 a A8 —— \\\;‘ 0 AeidoHidroglaridricoil038% HE
Vinagre 3t jm— 2.1 Acido Suldrico (0,048% H2S04)
pH: Zumode Truias 4.0 - 2.4 Acido Acélico (6% CHAICOOH)
. . Agua pantanoss 4,0 —T- 2.9 Acldo Acdtico (0.6% CHICCDH)
Escala de acidez y alcalinidad: __'L" _\
Cerveza 400 a 5.0="__ 1.4 Acido Acético (0,8% CHICOOH)
S ——
pH 7 = nautro —_
ph=7 = acida ol 5.7 Aidln Bérico (2% HIBOI)
pH=T = alcalino -

L
Leche 6.3 a 66—

. . e
El siguiente grafico ilustra los Al “';’:;r';"': . ]
valares lipl{.:us de pH para (T e Sojucidnde Bicaroonato sodieo {0.42% NaHGO3)
diferentes liquidos., Aguade marg.d —
92 Solusidndel Borax [1.8% NaZB407)
o =
10 BSolucitn de Amonisco (0,017% NHI)
11— /
11 Solueitn de Areniseo (01736 NH3)
11 11 380lue br CarBonsto de Sod o (.53% Na2CO3)}
~ 11 B5olucibnde Amoniscail, 73 NHI)
- 105olucitn de Hidraxido de Polasiofl.096 4 KOH]
AGUEn SRTUTRG - | 2 m——
tratads 12.3 T == 1 2.080lucidn de Hidrmixdo de Sodio (0.04% NalH)
13 1 3.080|ucién de Hidrdxido de Potasio(l.e6% KOH)

et A.05olucibnde Hidrdxido de Sodic (D.4% NalH)
14 18.080lue Gnde Hidriwido de Potmsin [(L56% KOH)

45 13.0 Solucidnde Hidrdxido de Sogio (0.4% MaOH]



Propiedades de varios liquidos comunes

Farmula Past Dangicad (7 Peso
Quimica  Molecular P Especifico '
o Simbole M) (lb/pé%  Relathvo (G) of
Oixido de etilena C.H.O 54 A4B. 774 0.782 370 188 - - &4 17
Agetona CH,O 58 49,773 0L7e 455 236 o1 48 133 5&
Acido acético C,H,0, i B65.4ED 1.05 612 11l B4 58 245 118
Acido clorhidrcs, 30% HCL 36 76.000 1.22 124 51 1198 g2 =121 =25
Acido nitrlco, 60% HMNOD , B3 85,448 1,37 - - - . 187 26
Aeido sulldres, 100% H.50, 98 114,138 1.83 = - - - a40 138
Agua H,O 18 82.2N 1.00 A0 ir4 3206 21 212 100
Alzohol atilico C.H,0 414 49,210 0.789 Aa% 243 az7 B4 172 7B
Aleohol etilico CH, O 32 49 460 0793 A64 240 | 1156 BD 149 a5
Aminobenceno C,HN o3 B63.743 1.022 795 426 TEE 53 363 184
Amaoniaco saturado MH, 17 38670 bG2 270 168 1636 13 =20 =14
Barsno (Banzolj C.H, 78 54,834 0.879 552 289 | 48 176 B0
Claras cL, ol 88,566 1.42 291 14 1118 i’ =10 =14
Clorure de céleio, 25% | cacl - ELRAL 1.23 - - - - - -
Cloruro de sddio, 25% WaCl - 74.21 1.19 - - - - - -
Eter stilico C.H,.0 4 44,470 0.713 I/ | 184 | 522 | 38 93 34
Furtural C.H,0 55 72.350 1.16 - - - - iz 162
Gazolina o - 46,778 075 - - - - - -
Glicatina , 100% CH,0, o2 78,587 1.26 - - - - 254 26
Glical C.H,0, B2 FUAl-n 1.125 - o o o 387 1597
Mercuria Hag 200 44,857 13.54% 2660 1460 15300 1055 a4 57
Nitrobancena C . H,0.N 133 75.092 1.22 = - - - 412 n
n=Cctano C,H, 114 43 659 0.700 565 296 i62 25 259 126
Acsite lubricants o - 57.06% 0.915 - - - - - -
Petrdleo - - 49 506 oLED - - - - - -
Quarsano o - 48 64551 144 L TE-0 &2 - - - - = o
Sultato de carbana C5, la 8,774 1.283 LR R U ) [ *Fi e 115 EL]
Terpentina C.H, 130 53.327 0,855 709 | 376 | - - 320 160
Taluano H, o2 54.3E7 0.E72 510 in all 42 212 111
Tricloroatilanc  Hl, 5 51.560 1.168 = = - - 189 87
mrilenc CH 106 53,828 0,864 655 46 500 35 282 139

{*} Densidad a 20 *C (68°F) y Precidn atmosfénica

Propiedades de varios gases comunes

"l Densidad a 20 %G (68YF) v Presitn atrmosfiénca

Agatileno

ATOn | seo KH, 17
Ao - bL]
n=Sutsno CHy 58
Clarure de metilo cH .o 50
Cloro o, il
Didxido de carbona oo, 44
Didxido de azuire 30, 64
Etano C 30
Etileno | 2a
Helio He 4
Hidrégena H, i
Metano CH, 16
Maondxido de carbono o 28
Nedr He n
Hitrdgena N, aa
Ouida nitrico NO 0
Oxida mitroso N 4
Oxigeno 0, iz
Propana C,H, a4

Deancsiciad () Peso
[LB Espeaifica
b/ pé? Relative [G)
0. 00754 0.4871
10,0440 0.5871
0.07528 1.0000
0.15725 2.0B8%
0.1309 1.7384
0.1857 2.4667
01142 13170
01843 2.2080
007568 1.043
00724 09670
001039 01380
0005224 0,05952
0.04163 10,5530
007269 0,9655
005621 0. 7466
007274 0. 54625
0.07788 1.0545
0.1143 1.5188
004305 1.1082
0.1164 1.5462

Constartes Criticas

aw
-1z
305
283
291
a7

[
168

Prealtn
_Crities, Pe
bar
11
1636 | 113
547 | 18
551 | 38
00 &9
1145 M
1071 74
143 | 79
(] 40
TAZ 51
i3 ?
1] 13
&73 45
507 kL
395 v
432 E2 )
957 b
1054 ]
Fib n
&1 42

Cdﬁn

ospec a

Temperatura Amblente

GC

0.52%0 DLAlE4
0.2410 01725
0.3908 0.3565
0.240 02006
0.205 01599
0.154 0.1230
04097 0.3437
0.40 03792
1.23 0,754
147 1.435
0.5271 0.403
0.243 (iR Fril
0247 01781
0231 01648
0221 01758
0.217 01549
0.18as 03435

1.8

11593

1.66

1.a07
1.41

1.40
1.2

1.40
1.3



catos y tabla

Vapor saturado

Presién  Presidn Temperatura  Volumen Calor Calor Callor Praskin Preslién  Temperatura  Velumen Calor Caler Calar

Relativa  Absoluta Especifice  Sensible  Total  Latente [ Relatha  Absoluta Especifico  Sensible  Tetal  Latents
Kglfem®  hgfiem® C /g Kealky Keal®y Keal®g Kgftem®  kglfem® T m'ig Keal'g  KealMg  KealiMg
0.0 @t 131./0 - BHLT L9350 160 17,0 203 .4 D190 2071 ab 5 45014
015 127 B9.64 128 6028 590.0 170 18.0 206.1 o126 il G679 457.8
a2 172 §8.27 17.2 6048 5874 180 19.0 208.8 n0EE 30 668.2 455.2
0.025 8 5528 208 606.4 5856 19.0 L0 14 0LIg6 58 GBA.5 4527
0.03 Fi k] 46.53 38 607.7 583.9 20 120 2162 0.0925 maz 568.9 4477
0,04 i 1346 86 GOSE 5811 FET] RN 2108 il 1261 ald 44% 7
0.05 325 873 325 6115 578.9 250 6.0 2750 D.O07E5 2308 5693 4387
0,08 358 419 158 8129 afia 270 28.0 2190 [ilujr ] 752 L1250 4344
0.08 412 1845 41.1 615.2 574.1 280 W00 3128 0.068012 1185 5607 430.2
a0 454 1485 454 617.0 5M.e 310 10 2183 006375 416 669.7 428.1
012 441 1280 19.0 6185 5685 110 .0 198 (05845 TS GEAG 4331
015 536 02 535 620.5 5670 350 160 2430 Q05658 2512 569.5 418.3
0.20 59.7 7795 586 6231 G635 370 8.0 248.2 {05353 3548 F 4145
0.5 646 6.322 645 625.1 5606 390 40.0 Az Q.O5078 581 &69.0 410.8
.30 &7 128 BB E BILE cLa2 410 420 2521 004828 2618 aB8a 407,23
035 722 4811 722 628.2 556.0 430 4.0 2549 004601 g4 % G684 402.5
.40 754 4,096 54 6205 5541 450 46.0 1576 04393 2650 668.0 400.0
0.50 809 1.3 BOB 631.6 5508 470 48.0 260.2 (04201 2 G677 196.5
0.60 85.5 1783 54 633.4 548.0 an0 50.0 262.7 0.04024 p %] 5673 ELER
0.7 895 2.409 834 G34.9 5453 540 55.0 268.7 103636 814 566.2 ITAE
0.80 929 1.125 92.9 636.2 543.2 590 BRO 2743 03310 FREA a5 0 ITeB
0.90 6.2 15904 6.2 6i7a 5412 &40 65.0 795 0.02023 48 GELE 1688
o 1.0 99.1 1.725 99.1 5185 534.4 &80 00 2845 02795 o 6621 |12
0.1 11 0.8 1578 0.E 6354 5378 740 75.0 2895 0.02587 1070 G605 5155
02 12 104.2 1.455 104.3 640.3 5360 790 B0.0 2936 02404 3126 558.9 3463
0.3 13 1066 1.250 106.7 641.2 5345 B4 -] 2978 {02341 1182 6570 1I8E
04 14 1087 1.258 1088 G410 Sin1 B30 S0.0 3019 02096 12346 655.1 3315
05 15 110.8 1.180 1o 642.8 5318 4.0 Q5.0 105.8 01 984 1758 8537 5244
0.4 16 127 1111 118 G235 5308 880 1000 3095 0.01845 3340 651.1 317
0. 12 1163 116.5 647 5282 109.0 1160 1166 0637 34400 5457 3027
14 20 119.6 119.9 6458 5259 1180 1200 112 0014462 1519 6419 2880
12 12 1226 123.0 646.5 520 1290 1300 313 0.01312 363.0 536.6 736
14 4 1255 1258 g28.0 5221 1380 1400 1151 01181 1724 a811.0 2586
16 16 128.1 1285 645.1 5204 148.0 150.0 1406 0.01065 1817 5249 2432
18 28 130.5 131.0 6502 5187 1590 1800 1457 0053 1908 &i83 2275
20 30 1329 1334 B50LY 5169 1781 1200 1553 0.007E 4102 G025 1923
22 32 135.1 135.7 6510 5158 199.0 2000 161 000620 4315 5823 150.8
14 34 1372 1378 651.7 5143 2180 2200 1716 000394 4780 5320 54.0
24 16 138.2 139.9 6524 5128
28 18 141.1 141.8 6511 5113 Prasion de caldera {bar)
10 40 142.9 1436 6534 509.3
315 45 147.2 1481 BS4.G G067
4.0 50 151.1 152.1 655.8 503.7
4.5 55 1547 1559 656.8 5.2
50 6.0 158.1 159.3 6578 4985
55 65 161.1 162.7 6586 4961
G0 70 164.2 165.8 G564 4938
6.5 75 1670 167.7 a1 494
7.0 B0 696 171.3 G608 4885
75 E5 721 174.0 6614 4B7.5
20 20 1A 174 &&2.0 28568
85 a5 1768 175.0 662.5 4837
2.0 100 1790 181.2 863.0 2818
100 110 1832 1856 6619 4783
1.0 120 1871 189.7 6647 47510
130 130 1807 1915 6654 470
13.0 14,0 1941 197.1 5660 4680
14.0 150 arL J0E =1 0
150 16.0 2004 039 667.1 4632




Dimensionado de valvulas

— FLLLG SUBCRITICOD FLLKD CRITIC
Cv=1160 [ G
W AR Apa P APz Pl
2 2
0y=_Cawsdal en GP
Go=clansicad relativa 3 ve — 9 : g
temperatura de tabajo B IE 2B L= /o
[agua =1) 11.92 SAPIPY+P2) 9.6
AP =Pl =Fl= pididade

carga (bar} Kgfom®

-t de wapor an Kagth
Pl —Fresién ce animda e Kgiom' sor

Fl=Frediin de salida sn Kpforr abs
A= [P P peibed ki s carga i | wilvula

CALCULD DE CONSUMO DE VAPOR

para calentamienta Qa= h—frlii
LL.x

FLLUO SUBCRMICD FULLKY CHTICO

e
1Ll % HPFs P APz P
2 2

par evaporacan Qev=

LLA_ AT —_—
s Cy= Q .'II—G]— Cv= 9 —\—'I 1
295 ,".E.F‘I’I-r’?} 157 P1

pérdidas porirradiacion Op=

- fridda da]  Nuida#n Kg

Cpi- calor sapecifion, an KealMg'c
AT~ iparements deismperir e n'C 0 d gas e P 0 giern” ab
L= cales labermie del vape e n Kby Dersidad i IEmperara oetrab
T witale defvaps Lan . i d

Corv -callot batente de svaporsciin, en Koy rasidn de Besm 9
U =coeficlenie global detr  ancsferen: la en Kol Wpbur T P sl o i ner
=i e ITliecarbils de calot en m i Pl pé i d .

Datos para proyectos de lineas de “traceado”

M* cin tuberias recomendado de 15mm (1/27) para [a m ayora de ks aplicaciones,

Tipa A Tipo B TpaC
Fara 2eee CEHa COTR Do b roldificacida Do |a sokdifecacdn
o Linea ded congea citn donds b seume antrs 34°C y 687 C Bt anie s 0y 148 °C
producto sold fica cién oo ave s
iempematunes infedores s 4°C

25mm 17 1 1 i
ADmm 11737 1 1 2

S0mm 27 1 1 2

20mm 37 1 1 3
100mm 4" 1 2 3

1 50mim &" 2 2 3
200mim 87 2 2 3
250=3WIrmm 10°%=12" 2 2 7]
350=A00mim 14°=16" F 2 g

4505 00mim 18"=20" 2 2 1]

48



ngap

Ngénieria de aplicacion

Tiene como objetivo evaluar el ciclo completo del vapor:

la generacion, distribucién, uso de vapor y el sistema de retormo de
condensado de su fébrica, con miras a evaluar la procedencia de
la pérdida de vapor y determinar las causas de los problemas en
los equipos e instalaciones (golpes de ariete, pérdidas de energia,
orificios en linea etc.)

También desarrolla y ofrece las solucionas nacesarias para majorar ol rendimianto operative y

el mantenimiento de los mismos, procurando contribuir con el medio ambiente para controlar la
amisidn de gases liberados a la atmdsfera.

Con esta auditoria INGAP se encuentran las oportunidades de shorro, uso y disposicin de
la snargia cbtenlando asl: ahorro en los costos operativos, mejor calidad del vapor y mayor
productividad.

Se compone de:

+ Codificacién e identificacion de las trampas para vapor en sitic con placa de aluminio y en el
dibujo del sistema de vapor

* Evaluacion de la operacion de las trampas para vapor y componentes del sistema con
aquipo ultrasénico vy sansor de temperatura infrarojo

* Reporte de operacion de trampas en donde se especifica cada una: medida, tipo de
conexion, tipo de trampa, modelo, fabricante, estatus, adecuaciones, etc.

+ Reporte describlendo y cuantificando los problemas encontrados y las respectivas
propuestas para la solucidn de los mismos

* Determinacién de la carga de condensados generados en planta a ser recuperados para el
ahoiro de anergia, quimicos para tratamisnto de agua y combustible

Beneficios

+ Deseripcidn total del sisterma de vapor v condensado e identificacién de las oportunidades
da maejora

+ Solucidn a los problemas encontrados de acuerdo a un criterio técnico confiable

+ Mejoras importantes en el sistema que redundardn en grandes beneficics econdmicos
para usted pudiendo aumentar la productividad de su planta o la reduccién de los costos
operacionales

* Mayor eficiancia en sus procesos productivos

* Programacion de las actividades de mantenimiento CORRECTIVO jerarquizado de acuardo
a sus prioridades

“Algunas caraclensl serdn prescindibles segln sea el caso




antenMmiento

Mads de 100 afios con especialistas en vapor de clase mundial

Nuestros servicios pueden ayudario a mantener un sistema de vapor en un éptimo nivel y
funcionamiento garantizando que el vapor alcanza su correcta utilidad, cantidad, calidad
y presion,

ervicios de
Sistemas
de Vapor

k Y —

Beneficios para su negocio
+ Servicios personalizados e integrados de acuerdo a |os recursos de su planta y presupuestos
* Garantias en sarvicios
* Piezas 100% originales
* Productos con calidad de Hecho en México
* Stock para répida disposicion
* Personal altamente calificado y experto en vapor
* Reduccién del tiempo de inactividad de su planta mediante el mantenimiento preventivo
* Mayor rapidez en la puesta en marcha gracias a buenas précticas de ingenieria
+ Reduccion del rechazo de productos mediante el aseguramiento de que el vapor alcanza
el punto de uso en condiciones éptimas
* Ahorro de energia
* Reduccién de emisiones contribuyendo asl al medio ambiente
* Menores costos mediante la mejora de |a eficiencia energética
* Ahorro de dinero con nuestro mantenimiento preventivo
+ Acceso a la experiencia de vapor a través de Spirax Sarco sin gastos indirectos
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Spirax Sarco Mexicana le ofrece una gran variedad de oportunidades de entrenamiento en
diversos lugares de la republica ya sea en nuestros centros de capacitacién o dentro de su
empresa (in site).

En Spirax Sarco también ofrecemos nuestros servicios y cursos especificos a sus
necesidades con expertos dentro de la materia del vapor con més de diez afios de

experiencia internacional a su servicio.

Cursos certificados ante STPS

Centros de capacitacion
INSTITUTO SUPERIOR DEL VAPORl

+ Campus Monterrey
+Campus Cd. de México

Instructores

Ofrecemos nuestro conocimiento con expertos en la
materia de vapor con mas de 15 anos de experiencia
internacional a su servicio

Informacion

01 800 84 SPIRAX
(774729)

capacitacion@mx.spiraxsarco.com

Instrumentacion y control

Agente Capacitador, registro: SSM850101PV7-0013

Provee a los participantes conceptos fundamentales de instrumentacion bdasica, valvulas

de control y lazo de control.

Aplicaciones: seleccion, dimensionamiento y mantenimiento

Temario

« Terminologia de sistemas de control
+Tipos de valvulas de control

+ Caracteristicas fisicas y aplicaciones
+Tipos de actuadores

Incluye

«Acceso a software para
dimensionamiento de
valvulas de control

+Hands-On para ajuste y

« Accesorios y posicionadores calibracién de ey ,\-: ) ,jw:

« Seleccion y especificacion de valvulas de control por: posicionadores A 5" e
*Diferencial de presion W e
*Presion !
*Caudal
*Temperatura
*Ruido [m—
+Cavitacién \

+Areas de exposicién (clasificado / no clasificado)



Proyectos de ingenieria basica de sistemas de vapor

Provee conocimiento para desarrollo bésico de un proyecto de vapor donde se contempla
distribucion, utilizacién y control de vapor asi como recuperacion de condensado y vapor
flash, con el propésito de ejecutar un proyecto econémicamente viable y con

responsabilidad ambiental

Temario Dirigido a
« Conceptos basicos de termodinamica Técnicos y personal de
- Generacion de vapor proyectos

= Cileulo de conzumo de los equipos

- Distribucién de vapor

* Dimensionamiento de tuberias de vapor y retormmo de
condensado

= Griterio de velocidad y caida de presion

*Valvulas reguladoras de presion y controladeras de
temperatura

= Accesorios

*Juntas de expansién

* Sisternas Steam Trace

* Retorno de condensado y vapor flash

* Ejecucién de un proyecto de vapor

*Visita guiada por tres asezores técnicoz al laboratorio
S5M [en el caso de los cursos en D.F. y Monterrey)

Clean Steam - Vapor limpio

iy I

Pecsacio da ingersaia bésica
2 |

[

El objetivo es proveer a los participantes conocimientos que los ayuden que los ayuden a
a saber cdmo debe ser una instalacién de vapor culinario y vapor puro. Asi como, conocer

las diferencias clave entre estos tipos de vapor en relacién al vapor de la planta y los cuida-
dos y accesorios que se requieran para un éptimo funcionamiento del sistema.

Dirigido a: técnicos e ingenieros, gerentes de planta, gerentes de procesos, gerentes de
mantenimiento, personal que trabaje con vapor.

Temario

« Generacidn de vapor culinario y vapor purg

+ Tratamiento y control de agua de caldera

* Tratamiento de vapor y condensado

* Regulacién y normas de tratamiento de vapor y condensado
* Diferencias clave entre el vapor culinario y puro
* Normas y regulacicnes (ASME, BPE, FDA...)

s Instrumentos certificados

- Medios de filtracidén de vapor

« Grados de retencion de vapor

+ Estdndares de calidad

+ Métodos de esterilizacion de filtros para vapor

« Aplicaciones

+ Distribucidén de vapor limpio

* Recomendaciones - tips

e
fad
5=
‘¢ @ ¥
'-'apor Lirm D|D
.
"
L3 =
iy
Y e—
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Gestion de sistemas integrales de vapor:
Ahorro de energia

Proporciona herramientas y conceptos para complementar el entendimiento y desarrollo
de un sistema de generacion, distribucidn y utilizacién de vapor y retorno de condensado
asi como para optimizar lineas de vapor, con objetivo de ahorrar energia y garantizar la
seguridad operacional, ademas de establecer un compromiso con el medio ambiente.

Temario Dirigido a:

- Conceptos bésicos de termodinamica Técnicos, ingenieros e,
+Generacin de vapor consultores, gerentes

+ Céleulo de consumo de vapor en los equipos de planta, gerentes de

+ Distribucién de vapor procesos, gerentes de

+Trampas para vapor mantenimiento, personal a -

+*Vélvulas reguladoras de presién y controladoras cargo de la operacion de B

de temperatura planta, ingenieros de o ) )

+ Accesorios mantenimiento y e A Er
* Retorno de condenzado y vapor flash profesionales que trabajan

+Visita gulada por tres asesores técnicos al laboratorio directamenta con vapor

S5M (Monterrey y D.F.) TE

'

Proyectos de Sistemas de Aire Comprimido

Tiene como objetivo proveer a los participantes conocimientos globales de un sistema
de aire comprimido, dimensionamiento de accesorios y condiciones de planear todas las
fases de un sistema.

Temario

+ Conceptos bésicos Dirigido a

+Propledades de aire comptimido r—

+ Generacién de aire comprimide (cuarto de compresores) 1 €oNICos, ingevieros ‘Alre Com primido

* consultores, gerentes de
°m?m“ condenzado [ causa y soluciones olanta, dep .
+ Lay out (teoria) gerentez de mantenimiento, N
+ Distribucién de aire comprimido, dimensionamiento y personal a cargo de -
aplicacién (teoria/prictica) operacitn, ingenieros de
. Tipo de trampas, funcionamiento, dimensionamiento y mantenimiento y )
aplicacién (teoria/prictica) profesionales que trabajan *
. Accesorios directamente con vapor. gy e

+ Ejecucién de un proyecto



ORGANIZACION
EN VALVULAS,
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