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	ООО «Пром»
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	Изготовление втулки
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	В
	Цех
	Уч.
	РМ
	ОПЕР
	Код, наименование операции
	

	
	
	
	Г
	Обозначение документа
	

	
	
	
	Д
	Код, наименование оборудования
	

	
	
	
	Е
	СМ
	Проф.
	Р
	УТ
	КР
	КОНД
	ЕН
	ОП
	Кшт.
	Тпз.
	Тшт.
	

	
	
	
	л-м
	Наименование детали, сб. единицы или материала
	

	
	
	
	н-м
	Обозначение, код
	ОПП
	ЕВ
	ЕН
	КИ
	Н. расх.
	

	
	
	
	В01
	
	03                        010                Комплектовочная
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	Г03
	
	ИОТ №3
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	О05
	1.
	Доставить комплектующие на участок согласно спецификации и ведомости
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	материалов.
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	Втулка Пр. М16 (d5,0-10,0) Schukat
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	В13
	
	03                       020           Фрезерная
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	Г15
	
	ИОТ №3, №7

	
	
	Д16
	
	Станок фрезерный

	
	
	Е17
	
	Тоб=0,5мин

	
	
	О18
	1.
	Вставить заготовку в приспособление.
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	20
	2.
	Фрезеровать паз, выдержав р-ры 1+0,2 мм;  2+0,2 мм согласно чертежа.
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	3.
	Извлечь заготовку из приспособления, уложить в тару разовую
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	Т24
	
	Фреза 2254-0894  ГОСТ 2679-93    (диск. отрезн  (100(1 мм )
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	Штангенциркуль ШЦ-(-125  ГОСТ166-80
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	Тара разовая
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	Разраб.
	
	
	

	Дубл.
	Взам.
	Подп.
	
	
	
	
	
	Пров.
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	Нормир.
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	Нормат.
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	Н. контр.
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	Цех
	Уч.
	РМ
	ОПЕР
	Код, наименование операции
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	Обозначение документа
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	Код, наименование оборудования
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	СМ
	Проф.
	Р
	УТ
	КОИР
	ЕН
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	Кшт.
	Тпз.
	Тшт.
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	Наименование детали, сб. единицы или материала
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	Обозначение, код
	ОПП
	ЕВ
	ЕН
	КИ
	Н. расх.
	

	
	
	
	В01
	
	03                        030           Зачистная
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	Г03
	
	ИОТ №3

	
	
	
	Д04
	
	Стол слесарный

	
	
	
	05
	
	Тоб=0,5мин

	
	
	
	О06
	1.
	Извлечь заготовку из тары.
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	08
	2.
	Зачистить заусеницы в пазу (снаружи и изнутри)
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	10
	3.
	Уложить заготовку в тару разовую
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	Т12
	
	Набор надфилей  ГОСТ1613-77
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	Нож слесарный

	
	
	14
	
	Тара разовая
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	В20
	
	030              Контрольная

	
	
	21
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	О23
	1.
	Контроль р-ров:  1+0,2 ;  2+0,36 мм периодически.   На партию 400шт. объем

	
	
	
	24
	
	выборки 32 шт, число бракованных деталей 3шт
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	Штангенциркуль ШЦ-(-125 ГОСТ166-80
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	Изготовление втулки 
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	Наименование материала
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	Обозначение, код
	ОПП
	ЕВ
	ЕН
	КИ
	Н. расх.
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	Обозначение детали, сборочной единицы 
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	Н. расх. на исполнение:
	Цех
	Участок
	Опер.
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	Втулка Пр. М16 (d5,0-10,0) Schukat
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	Разраб.
	
	
	

	Дубл.
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	Н. контр.
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