1.1 Charakterisierung der gepragten Kunststoffsubstrate

Verzug

— trat direkt nach der Entnahme der Substrate bei nahezu allen auf, bildete

sich aber meist vollstandig zurtick

— 15/16 Verzug >2mm, 13/14 >=1mm & <=1,5mm,sonst <lmm

Abbildung 1.1.1: Substratverzug tiber Temperatur

Einfallstellen

Einfallstellen traten bei allen Temperaturniveaus auf. Verstérkt jedoch ab 115 °C.

Durchmesservergroflerung

Der Durchmesser des fertig gepriagten Substrats hat sich mit steigender Pragetempe-

ratur vergroflert. Ab 115°C steigt der Durchmesser sehr stark an. 115°C liegt nioch
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im Toleranzbereich. Siehe Abbildung 6.5. Vorm Pragen betragt der Durchmesser
57,8mm.

Abbildung 1.1.2: Vergrifierung des Substratdurchmessers mit der Temperatur
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Viskositat

Die Viskositét steigt ab 80°C stark an. Siehe Fehler: Referenz nicht gefunden

’
L

Abbildung 1.1.3: Stempelposition in Abhdngigkeit von der Temperatur — mit steigender-
Temperatur nimmt auch die Viskositdt der Polymerschmelze zunehmed ab.

Eigener Testlauf mit Aufbau nach Paper:
— unten plan, oben 100mm-Dummytool, Substrat aufgelegt
* Parameter
o Kraft = 1kN
© Temperatur 20 ... 135 °C
o Touchforce = 200 N
o Entformungstemperatur = 60 °C
Ablauf: Touchforce, Force, Temperatur .... 600s ... Cooling 65°C Entformung
o genauer Programmablauf sieche Macro

Ergebnis ist nur ungenauer Orientierungspunkt
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Profilometer — Kreisstruktur und Marker unten

100(

Abbildung 1.1.4: Darstellung der Profiltiefen der geprigten Kreis- und der wunteren

Markerstruktur

Bereits ab 100°C liegen die Profiltiefen auf einem ahnlichen Niveau. Siehe Fehler:

Referenz nicht gefunden Fehler: Referenz nicht gefunden

vollstandige Befiillung

erst ab 105 °C ausreichende Befiillung — optisch keine Kantenverrundungen sichtbar

— in Mikroskopaufnahme Kantenradius <10pm

Substratverzug

Durchbiegung in mm

Strukturverzerrung im Auflenbereich

— tritt ab 115 °C merklich auf
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